Zalacznik nr 2
do zapytania ofertowego z dnia 03 grudnia 2024 r.

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Pakiet ubiorczy ucznia OPW zgodny z wykazem i opisem musi zawierac:

1. bluze Ubioru Mundurowego Ucznia wg Wymagan Technicznych ponizej — 1 szt.

2. spodnie Ubioru Mundurowego Ucznia wg Wymagan Technicznych ponizej — 1 szt.

3. koszulke T-shirt w kolorze czarnym z logo szkoty w kolorze pomarariczowym na przodzie oraz napisem
,,0ddziat Przygotowania Wojskowego” na plecach — 2 szt.

4. beret granatowy typu midnight blue o barwie numer 191970/2525112, navy o barwie numer 000080/00128
lub dark blue o barwie numer 00008B/00139 wedtug kodu koloréw RGB z haftowanym ortem dla kadetéw —
1szt.

5. zestaw odznak regulaminowych do ubioru wg fotografii ponizej — 1 komplet
- oznaka przynaleznosci panstwowej: flaga polski na rzepie 4 szt.,

- oznaka rozpoznawcza placéwki edukacyjnej: tarcza szkolna na rzepie 2 szt.,

- oznaka klasy kadeta kl. 1, kl. 2, kl. 3, kl. 4i kl. 5—(rzep munduru i rzep ocieplacza dla kazdego rocznika) -
1 komplet = 10 szt.

- oznaka rozpoznawcza programu OPW z nadrukiem na rzepie (na kieszen bluzy munduru oraz na ocieplacz) —
1 komplet = 2 szt.

- oznaka identyfikacyjna z nazwiskiem kadeta na rzepie (na kieszen bluzy munduru, na ocieplacz
i na plecak) — 1 komplet = 3 szt.

6. bluze ocieplang wykonang z materiatu typu polar w kolorze czarnym wg wymagan technicznych ponizej
— 1 szt.

7. plecak taktyczny o pojemnosci co najmniej 25 litréw w kamuflazu pantera — 1 szt.

8. rekawice zimowe w kolorze czarnym — 1 kpl.

9. czapke zimowa w kolorze czarnym — 1 szt.

RAZEM: 26 pakietéw umundurowania

WYMAGANIA TECHNICZNE
Ubiér mundurowy dla uczniow
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;j.

1 Opis ogdiny wyrobu
Ubior mundurowy dla uczniéw realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej jest wyrobem dwuelementowym
sktadajgcym sie z bluzy i spodni.

1.1 Opis ogdlny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapieciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stéjki zapinany
na odcinki tasm samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego, zapinane
na zamek btyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedynczg wypustka wszyta
od strony Srodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej taSmy samosczepnej, przeznaczony
do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewej kieszeni naszyty jest prostokatny element
z petelkowej tasmy samosczepnej (o wymiarach 85 mm x 70 mm), przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia.
Tyt jednoczesciowy z kontrafatdg wykonang posrodku. Rekawy dwuczesciowe wszyte do pogtebionej pachy.
Na rekawach w czesci przedramiennej i tokciowej naszyte sg od zewnatrz wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Dot
rekawa z mankietem-patkg, stuzgca do regulacji obwodu, zapinanym tasmg samosczepng. W gérnej czesci rekawow
naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte na przodach bluzy, na kieszeniach rekawdéw naszyte
zostaty kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z taSmy samosczepne] petelkowej stuzgce do mocowania oznak



rozpoznawczych. Ponizej 30 mm od wszycia rekawdw, w srodkowej czesci dopuszcza sie naszycie prostokgtéw
(o wymiarach 35 mm x 55 mm) z tasmy samosczepnej petelkowej stuzgcych do mocowania oznak flagi panstwowej.
Dot bluzy wykonczony obrebem.

1.2 Opis ogodlny spodni

Spodnie dfugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone fatdki skierowane ku przodowi.
W nogawkach przednich u géry od strony bokéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz. Ponizej otworéw kieszeni gornych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu
pudetkowego, gtadkie. Kieszenie zapinane sg na zamek btyskawiczny wszyty poziomo w goérze kieszeni, kryty
pojedynczg wypustky wszytg od strony gornej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan wzmocnione
sg, na catej szerokosci, tkaning zasadniczg, naszytg od strony zewnetrznej. Tylne czesci nogawek na odcinku szwu
srodkowego tytu wzmocnione s3 tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej na tyle. Rozporek wykornczony
listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana na dwa guziki i dziurki. Na imitacji paska rozmieszczono
siedem podtrzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad kieszeniami skosnymi umieszczono pétkédtka
tworzywowe. Z tytu na pasie naszyte sciggacze regulacji obwodu, wykonane z tasmy tkanej, zapinane na klamry
tworzywowe. D6t nogawek wykonczony zostat mankietem-patky stuzaca do regulacji obwodu dotu nogawki,
zapinang tasmg samosczepna.

2 Wymagania techniczne
Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatow i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w wykonaniu przedmiotéw
przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, cha'rakterystyka Wymagania wg
materiatu
1 Tkanina zasadnicza bawe’miano—poliest_rowa t.kanina barwiona na kolor Zatacznika A
jasnozielony
Nici odziezowe nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, o masie
2 do przeszyc liniowej 70+10 tex i minimalnej sredniej sile
zewnetrznych zrywajacej 26N, w kolorze tkaniny zasadniczej, PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe nici z wiékien poliestrowych odcinkowych, PN-EN 12590:2002
3 do przeszyc o masie liniowej 4015 tex i minimalnej Sredniej sile
wewnetrznych zrywajacej 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej

tworzywowy, sredniospiralny zamek btyskawiczny

i i : o Zatacznika B
nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej atacznika

4 Zamek btyskawiczny

Taéma o szerokosci 2,5 cm Zatycznik B,
6 samosczepna o szerokosci 3,8 cm specyf!kaqa
kol kani techniczna
7 (w ko orzgt aniny o szerokosci 10 cm producenta
zasadniczej) o szerokosci 3,5 cm PN-EN 12240+AC,
Tas , , . fikacj
asma tasma tkana o szerokosci 3 cm w kolorze specy I acja
8 na wszywke . techniczna
. . . biatym
identyfikacyjng producenta
9 Tasma wieszakowa w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 0,6 cm
10 Tasma konfekcyjna w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 1,3 cm
Tasma konfekcyj i
asma kontexcyjna w kolorze tkaniny zasadniczej, syntetyczna, tkana, Zatacznika B

11 | naregulatory obwodu
pasa

o szerokosci 2 cm

12 Guzik odziezowy czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze

Strona 2 z 45



khaki o srednicy 20 mm

czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze

13 Guzik odziezowy khaki o srednicy 17 mm
14 Potkotko potkotko z tworzywa w kolorze czarnym
15 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkéw konfekcyjnych wyszczegdlnionych
w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan laboratoryjnych lub specyfikacjami technicznymi
producentdw zakreséw wymagan uzytkowych wyszczegdlnionych w zatgcznikach.

2.2 Rodzaje szwow i Sciegdw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwoéw zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz S$ciegéw
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegow:

— stebnowych: 30 + 40 $ciegéow / 1 dm,

— overlockowych: 3 5+ 455ciegdw / 1 dm,

— dziurek bieliznianych: 160 + 180 $ciegéw /1 dm,

— dziurek odziezowych: 100 + 120 $ciegéw / 1 dm,

— ryglowych: 100 + 120 $ciegdéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koricu zamocowac¢ celem zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy stebnowe 2-igtowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ 2-igtowych $ciegiem tancuszkowym
(401.401).

Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegdéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzgcych
$cieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
— otwory wlotowe do kieszeni cietych i naktadanych - o dtugosci 1,5 cm,
— otwory wlotowe na dtugopis w kieszeniach przodéw bluzy - o dtugosci 1 cm,
— rogi fat kieszeni nakfadanych - o dtugosci 1 cm,
— krawedzie czesci roboczej patek rekawdw - o dtugosci 1 cm,
— dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o dtugosci 1 cm,
— gérnaidolna krawedz kontrafatdy tytu - o dtugosci 1,5 cm,
— po dtugos¢ uchwytéw zamkow btyskawicznych - o dtugosci 1 cm,
— gbraidot podtrzymywacz pasa - jeden lub dwa rygle o sumarycznej dtugosci 2,5 cm,
— mocowanie dolnej krawedzi listewki rozporka spodni - o dtugosci 1 cm,
— krawedzie robocze patek dotéw nogawek - o dtugosci 1 cm
— naszycie regulatoréw obwodu pasa spodni - o dtugosci 2 cm.

Miejsca wykonania i wymagania dla okragzkéw maszynowych:
— narekawach pod pachg, po trzy okrazki na rekawie przednim i tylnym,
— pojedynczy okrgzek w spodniej czesci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $redniej osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

3 Zestawienie elementdow sktadowych
Zestawienie elementéw sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.
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Tablica 2

Rodz_aj Lp. Wyszczegdlnienie IIos:(:.
materiatu czesci
1 tyt 1
2 przéd 2
3 rekaw wierzchni 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmochienie na tokciach 4
Tkanina 6 stdjka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stéjka spodnia 1
8 obtozenie krawedzi przodu 2
9 listwa krytego zapiecia przodu 1
10 kieszen przodu 2
11 kieszen rekawa 2
12 wypustka kieszeni na przodach i rekawach 4
13 mankiet - patka dotu rekawa 2
Razem 26
Tablica 3
m':::;:j'u Lp. Wyszczegdlnienie cll::le
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 obsadzenie kieszeni bocznej 2
Tkanina 5 worek kieszeni bocznej 2
zasadnicza 6 kieszen udowa 2
7 wzmocnienie na kolanach 2
8 wzmocnienie na posladkach 2
9 7 podtrzymywaczy pasa 1
10 listewka lewa 2
11 odszycie listewki lewej 1
12 listewka prawa 1
13 odszycie listewki prawej 1
14 wypustka kieszeni udowych 2
15 mankiet — patka dotu nogawek 2
Razem 25

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw wyrobu.

4 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu i wg ukfadéw kr?ju, kierunku nitki
osnowy i znakdw na szablonach
1.01.01/504
+ wg szablonu pomocniczego,
Wykonanie fat kieszeni, stebnéwki 6.05.01/301 w dolnej c%esu mieszka kles'zenl
2 profilujacej mieszek + od stronY bokow t?lu.zy wykonac okragta
1.01.01/301 dziurke odziezowg — otwor
+ odwadniajacy
5.04.03/301.301
Naszycie tasmy samosczepnej haczykowej we s.zablo’nu pomocnlczego.
3 na przéd prawy - zapiecie przodu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
2,5cmx5cm
Wykonanie stéjki, naszycie tasm 5.04.03/301.301 we szablonu pomocniczego
. i oznaczen na wykrojach
4 | samosczepnych haczykov,vej * wymiary tasm samosczepnych
i petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3.8cmx7cmi3,8cm x5 cm
Wykonanie mankietéw - patek dotéw 1.06.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
5 | rekawdw i naszycie elementu haczykowe;j + wymiar tasmy samosczepne;j
tasmy samosczepne;j 5.04.03/301.301 3,8cmx5cm
Wykonanie dziurek odziezowych .
6 L - - wg szablonu pomocniczego
w listwie krytego zapiecia przodu
6.01.01/504
+
Wykonanie wypustki i wszycie zamka 7:12.02/301 .
/ btyskawicznego do kieszeni rekawa N weg szablonu pomocniczego
2.19.01/301
+
.323
8 N.aszyci.e na fate kie§zerji rekawa, na s’rod.ku 5.04.03/301.301 wg szablonu Pomocniczego
kieszeni, petelkowej tasmy samosczepnej. kwadrat o wymiarach 10 x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
9 | na kieszen przodu prawego do dopinania 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem 2,5cm x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
10 | na oznake stopnia na kieszen przodu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
lewego 7,0cm x 8,5cm
Naszycie petelkowej tasmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
10a . 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
na oznaki rozpoznawcze
10 cm x 10 cm
Naszycie petelkowej tasmy samosczepnej wg szablonu pomocniczego
10b . L : 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
na oznaki flagi panstwowe;j
10 cm x 10 cm
Wykonanie w wykrojach rekawow pod wg szablonu pomocniczego;
11 | pachami otwordw wentylacyjnych — - w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.
12 Naszycie na przodach od lewej strony, 5.04.03/301.301 wg punkth 7.1 niniejs.zej WTi
wszywek szablonéw pomocniczych
Montaz
5.05.03/301.301 bl .
13 | Naszycie na rekawy tat wzmacniajgcych + Wg szablonu pomochiczego

5.05.04/301.301

i znakdw na wykrojach
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wg szablonéw pomocniczych

14 Naszycie fat kieszeniowych na przody 5'05'(11/301 i oznaczen na wykrojach, przez
i rekawy wierzchnie 323 koricéwki zamkdéw przeplesé tasiemke —
' uchwyt dtugosci 3cm (cig¢ 7cm)
- L 2.05.01/301.301
15 Nasz.yae. listwy l.<rytego zapleua prz.odu na . w szablonu pomocniczego
obtozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 323
1.01.01/504
+
1.06.02/301.301 we szablon mocni
16 | Doszycie i stebnowanie obtozen przodéw + g . 1 pomoc .|czego
1.02.01/301 i znakdw na wykrojach
+
5.04.03/301.301
6.05.01/301
+
17 | Wykonanie kontrafatdy posrodku tytu 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
+
.323
. . 1.01.02/401.504
Pofaczenie przoddw z tytem — szew , .
18 ramieniowy + wg znakdéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
19 | Wykonanie szwu tokciowego rekawdéw + wg znakdéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
20 | Wszycie rekawow do podkroju + wg znakdéw na wykrojach
2.02.09/301.301
5.31.02/301
Podwiniecie i stebnowanie dofu rekawa +
21 | oraz wykonanie i naszycie mankietu — patki, 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
ryglowanie zakonczenia wszycia +
.323
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
22 | samosczepnej do zapiecia mankietu - patki 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
dotu rekawa 3,8cmx15cm
Wykonanie szwoéw bocznych bluzy 1'01'021401'504
23 I SpF)anCh rgkawow z!ednocz.esnym . 2.02.09/301.301 wg oznaczen na wykrojach
umieszczeniem w szwie mankietu-patki .
dotu rekawa, ryglowanie dotu szwu 323
Naszycie petelkowej tasmy samosczepnej w wg szablonu pomocniczego
24 | gérnej czesci obtozenia lewego do zapiecia 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
przodu 2,5cmx5cm
25 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
26 | Wszycie stéjki do podkroju szyi 2.42.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach
. o . wg dziurek i szablonéw pomocniczych,
27 | Przyszycie guzikdw na przodzie prawym - L . . ”
guziki nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce
Operacje koncowe, obcinanie korncowek
28 | nici, usuwanie $ladéw kredy, prasowanie - -

koncowe i kontrola jakosci
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Tablica 5

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
1 | Rozkréj materiatu i wg ukfadpw kr9ju, kierunku nitki
osnowy i znakdw na szablonach
2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalnej
wg szablonu pomocniczego i tabeli
wymiardéw statych, dziurki odziezowe
wykonac ukosnie.
1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem
3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:
323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (nad dolng dziurkg) dla rozporka
z 2 dziurkami.
1.01.01/504
. . . +
Wykonanie fat klleszc_em na_kfa.dan.yct_w 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
4 | bocznych, stebndéwki profilujgcej mieszek, . ) .
wypustek | wszvdie zamka + i oznaczen na wykrojach
vp Y 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 B} .
. - . wg oznaczen na wykrojach
5 | Naszycie wzmocnien tytu na nogawki + i ezablonu bOMoCNicZeeo
5.05.04/301.301 P &
6 Nas,zyue obsadzeri na worki kieszeni 5.31.02/301 wg oznaczen na wykrojach
skosnych
7 Naszyue na workach kieszeni skosnych od 5.04.03/301.301 wg punkth 7.1 nInIeJS.ZEJ WT
lewej strony, wszywek i szablondw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
8 | samosczepnej na wykréj patek dotow 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawek 4cmx5cm
9 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 Wg. szabl?nu pomocn.lczego
i znakéw na wykrojach
Montaz
6.05.01/301 wg oznaczen na wykrojach
10 | Wykonanie zaszewek w nogawkach tylnych + iizablonu omoc»r,'niczje o
5.02.01/301 P B
1.23.01/301
+
1.06.04/301.301
+ . , .
5.31.02/301 podktadajgc tasme kF)nfekchna
w krawedzi,
+ .
rygle prostopadle do krawedzi otworu
- . . . 323 ) .
11 Wykonanie kieszeni bocznych — skosnych i . kieszeni
fatdek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogl. worka kleszlenl zawing¢
. i zamocowac ryglem
393 fatdki przodu wykonaé wg szablonu
+ pomochiczego
5.02.01/301
+
1.01.01/301
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Tablica 5(cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
. . . .y 5.05.03/301.301 .
12 Naszycie na nogawki przednie wzmocnien . wg szablf)nu pomocn}czego
kolan 5.05.04/301.301 i znakéw na wykrojach
1.01.02/401.504
13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
5.05.01/301 . kroiach
14 | Naszycie kieszeni naktadanych bocznych + vyg oznaczen na wy. rojac
323 i szablonu pomocniczego
6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakdw na wykrojach
+ listewke stebnowac na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/504
Wykonanie szwu Srodkowego przodu N w gérnym ramieniu trojkgta mocowania
16 | . . 2.02.01/301 .
i mocowanie rozporka N rozporka wykonad rygiel
323
1.01.02/401.504
17 | Wykonanie szwu Srodkowego tytu + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
18 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm
19 Naszycie zapl.nek ~ regulatorow obwodu 5.04.03/301.301 wg znakéw na wykrojach
dotu nogawki
2.04.03/401.401 wg znakdéw na wykrojach
20 | Wykonanie szwu wewnetrznego nogawek + (przy dolnej krawedzi nogawki
.323 na szwie wykonac rygielek maszynowy)
2 Mocowanie klamerki regulatora obwodu 393 wg szablonu pomocniczego
pasa
6.02.03/301
Wykonanie odszycia pasa wraz +
z naszyciem regulatoréw obwodu 1.01.01/301 , .
. . wg oznaczen na wykrojach
22 | i podtrzymywaczy pasa (ryglami), na uszka + . . .
podtrzymywaczy nad kieszeniami skosSnymi 7.32.03/301.301 | szablonéw pomocniczych
zatozy¢ potkotka +
.323
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
23 | samosczepnej na wykrdj patek dotéw 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawek 4cmx5cm
24 | Wykonanie patek dotéw nogawek 1.06.04/301.301 Wg. szablf)nu pomocn'lczego
i znakdw na wykrojach
25 Przyszycie i wystebnowanie dolnej krawedzi 1'01'(11/301 wg szablonu pomocniczego
odszycia dotu nogawki (,,mankiet”) 2.02.01/301 i znakdw na wykrojach
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

wg szablonu pomocniczego

Wykonanie goérnej stebnédwki odszycia dotu i znakdw na wykrojach

26 nogawki (,mankiet”) 5:31.02/301 (odlegtos¢ stebnéwki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm

Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,

27 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm

78 Wykonanie dziurek odziezowych i wg szablonéw pomocniczych
w pasku i zgodnie z zatwierdzonym wzorem

wg uktadania sie dziurek i zgodnie
29 | Przyszycie guzikdw w rozporku - z zatwierdzonym wzorem i tabelg

wymiaréw

Przyszycie guzikéw do zapiecia spodni na Wg ukfadania si¢ dziurek i zgodnie
30 yszycle g Pi& P - z zatwierdzonym wzorem , guziki nalezy

odszyciu paska . ”
yaup przyszyc na tzw. ,,stopce

Operacje koricowe, obcinanie koricéwek
31 | nici, usuwanie $laddéw kredy, prasowanie - -
koncowe,i kontrola jakosci

5 Cechowanie, skfadanie, pakowanie

5.1

Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie
na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika),
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika) zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe i znak firmowy wykonawcy;

nazwe przedmiotu;

oznaczenie wielko$ci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006,
date produkcji (miesigc i rok);

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN I1SO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad znakow:
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Przykfad wygladu wszywki.
Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

Data produkcji: maj 2020r.
Sposob konserwacii:

Uxaz20

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach 6 cm x 3 cm, naszyta
od wewnatrz wyrobu:

—  w bluzie na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego,

—  w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane:
— W bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
— w spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— symbol i sktad surowcowy materiatu  zasadniczego z  okresleniem  wykonczenia  uszlachetniajgcego
wyrob,

—  petng wielko$¢ wyrobu,

—  jakos¢ wyrobu,

—  znaki kontroli jakosci,

— miesiac, rok produkcji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 2 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowaé¢ w bluzie, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,

w wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowacé, za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego,
w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

—  nazwe wyrobu;

— symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykornczenia uszlachetniajgcego wyrdb;
—  liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

—  wielko$¢ wyrobdw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach;

—  jako$é¢ wyrobdw;

— numer pakujacego;

miesigc, rok produkcji.

5.2 Skfadanie

Przéd bluzy zapiag¢ na guziki. Rekawy wraz z czeSciami bokéw przewing¢ na tyt. Bluze zlozy¢é wzdtuz
na potowe. Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ztozonymi razem nogawkami) ztozy¢ poprzecznie
na cztery czesci i umiesci¢ wewnatrz ztozonej bluzy.

W ztozonym komplecie etykieta jednostkowa musi by¢ widoczna i czytelna bez otwierania opakowania jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe —
Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogolne.

Pie¢ paczek nalezy wtozy¢ do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych 40 cm x 40cm x 50
cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkngé poprzez zaklejenie tasmg z nadrukiem
firmowym.

6 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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7. Rysunki techniczne
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Rysunek 3 — Przdd bluzy rozmieszczenie kieszeni
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Rysunek 6 — Przdd spodni
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Rysunek 7 — Tyt spodni
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Rysunek 8 — Kieszen udowa
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Data produkcji: maj 2019 r.

Rysunek 9 — Listewka lewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Przyktadowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z pfaskich wyrobéw widkienniczych -
Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7.

Zasadniczy sposdb wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
P ) (102+110)
) (zakres) Dopuszcz
Oznaczenia
L na Nazwa wymiaru — alne
P 3 odchyleni
rysunkach Wzrost P
'\ .|. e t
(zakres) -
A
Tyt
1 la Dtugos¢ tytu od wszycia stéjki do dotu 75,0 1,0
2 1b Szerokos¢ tytu na wysokosci szwéw barkowych 49,2 1,0
3 - Dtugos¢ szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Dtugos¢ stéjki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Dtugosé otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przod
6 2a Dtugos¢ przodu od szwu barkowego przy stéjce do dotu 76,0 1,0
7 2b Dtugos¢ kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 0,5
8 2c Szerokos¢ kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2d Odlegtos¢ goérnej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy stdjce 17,0 0,5
10 2e Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
11 i Szerokos¢ |:,>rzodu na linii piersi (pachy) — mierzona od krawedzi 654 10
przodu do srodka tytu
12 ) quocnicza odleg’rosc. do wyznaczenia wysokosci linii talii — 25,0 15
mierzona od krawedzi
13 ) %zerokosc przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu do 61,4 1,0
Srodka tvtu
14 ) ?zerokosc przodu na linii dotu - mierzona od krawedzi przodu do 63,4 1,0
Srodka tviu
Rekaw
15 4a Dtugos¢ rekawa 64,9 1,0
16 4b Szerokos¢ rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4c Dtugos¢ kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 0,5
18 4d Szerokos¢ kieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobéw wtékienniczych -
Wyznaczanie wymiardéw, przedstawiono w tablicy 8.
Zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wozrost 176
(zakres) (174+178)
Oznaczenia
Lp na Nazwa wymiaru = Dopuszczaine
. S .
rysunkach Obwéd pasa g S | cdchylenies
(zakres) = 4
>
Nogawki
1 5a Dtugosé zewnetrzna nogawki 108,5 1,5
2 5b Dtugos¢ wewnetrzna nogawki 79,1 1,5
3 5c Dtugos¢ rozporka od gdrnej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5

4 i Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia nogawki 15.0 05
tylnej po szwie siedzeniowym ! !

Odlegtos¢ od gérnej krawedzi pasa do kieszeni naktadanej

5 5d o . 28,0 0,5
bocznej, mierzona po szwie bocznym
Obwody
6 - Szerokosé w pasie 50,0 1,0
7 - Szerokosé nogawki u gory 37,8 1,0
8 - Szerokosé nogawki u dotu 25,2 0,5
Kieszenie
9 70 Dtugos¢ otworu kieszeni skosnej i wypustki kieszeni 18,0 0,5
naktadanei bocznei
10 7b Dtugos¢ kieszeni naktadanej boczne;j 25,0 0,5
11 7c Szerokosé kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiarow statych i pomocniczych
Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9. Wymiary state i pomocnicze spodni przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9

Wymiary w centymetrach

Lp. Oznaczenia na Nazwa wymiaru Wartos¢ | Dopuszczalne
rysunkach wymiaru | odchylenie *
1d Wysokos¢ stojki po srodku tytu 7,0 0,2
2f Wysokos$¢ stojki przy krawedzi przodu 5,0 0,2
4 - Dtugosc zapinki stdjki od krawedzi przodu 9,0 0,5
Dtugosé otworu — wypustki kieszeni przodu dla wzrostow:
od 160 do 172 17,0
> 29 od 176 do 184 18,0 10
od 188 do 196 19,0
6 - Gteboko$é mieszkéw kontrafatdy tytu 5,0 0,2
7 - Szeroko$¢ stebndwki obtozen 8,5 0,5
8 - Odlegtos¢ guzikdow w zapieciu przodu od krawedzi 4,0 0,2
9 3r Szeroko$¢ wzmocnienia na tokciach w dolnej i gérnej krawedzi 12,0 0,5
10 3s Szerokos$¢ wzmocnienia na tokciach 16,0 1,0
11 3t Dtugosé wzmocnienia na tokciach 25,0 1,0
Odlegtos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia na fokciach od dotu
rekawa mierzona po szwie fokciowym dla wzrostu
12 3u od 160 do 172 12,0 1,0
od 176 do 184 15,0
od 188 do 196 17,0
13 4f Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u gory 4,0 0,5
14 4g Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu fokciowego u dotu 5,0 0,5
Dtugos¢ otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostow:
od 160 do 164 15,0
= 4h od 168 do 180 16,0 1,0
od 184 do 196 17,0
16 4 Odlegtos¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa 9,5 0,5
17 8a Szeroko$¢ podwiniecia (obrebu) dotu rekawa 6,0 0,5
18 8b Dtugos¢ mankietu patki dotu rekawa, od rygli do krawedzi 6,5 0,5
19 - Szerokosé mankietu-patki dotu rekawa 6,0 0,5
Mankiet-patka dotu rekawa - odlegtos$é naszycia tasm
20 8d samosczeF::)nej petelkc?wej od wszyiia patki ! ! 10 0,2
21 - Mankiet-patka dotu rekawa - dtugosé tasmy petelkowe;j 15,0 0,5
22 8e Mankiet-patka dotu rekawa — dtugos¢ tasmy haczykowej 5,0 0,2
23 - Dtugos¢ catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17,5 0,5
24 - Szerokos¢é wypustki kieszeni (przodu i rekawa) 1,5 0,2
25 - Szerokosé mieszkow kieszeni przodu i rekawdw 5,0 0,2
26 - Tasma samosczepna petelkowa — okrag o Srednicy 7,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
27 - oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gérnej krawedzi 4,0 0,5
kieszeni przodu
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
28 i oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszeni > 0,5
29 - Odlegtos¢ dziurek od krawedzi krytej listwy 1,5 0,2
30 - Szerokos¢ obrebu dotu bluzy 2,0 0,3
31 - Odlegtos¢ 1-ej dziurki w krytej listwie od gérnej krawedzi listwy 4,0 0,2
32 - Odlegtos¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listwy 4,0 0,2
Dwie pozostate dziurki w krytej listwie rozmiesci¢ w rownych
33 - . . . . - 0,5
odstepach miedzy pierwszg, a ostatnig dziurka
34 i Odlegtos¢ od wszycia stéjki do rygla mocujgcego kontrafatde 65 0,5

tytu
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach

L Oznaczenia na Nazwa wymiaru Wartos¢ | Dopuszczalne
P- rysunkach Wy wymiaru | odchylenie *
1 - Gtebokosé mieszkéw kieszeni bocznych 4,0 0,2
) i Naszycie kieszeni bocznej naktadanej, na przdéd spodni —2/3 i 05

wymiaru 7¢ ’
3 5e Dtugos$é wzmocnienia na kolanach 30,0 1,0
Odlegtos¢ wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi nogawki
dla wzrostu od 160 do 172 20,0
4 5 od 176 do 184 25,0 10
od 188 do 196 30,0
5 9a Szeroko$¢ podtrzymywaczy pasa 2,5 0,2
6 9b Dtugo$é podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
7 9c Dtugosé przedtuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
8 - Gtebokos¢ fatdek nogawek przednich 1,5 0,5
Szerokosé wzmocnienia posladkéw przy szwie wewnetrznym, od
9 - ) 12,0 0,5
szwu Srodkowego
10 - Szerokos¢ listewki lewej 5,0 0,2
11 - Szerokos¢ listewki prawej 4,0 0,2
12 - Odlegtos¢ naszycia guzikéw rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
13 - Odlegtos¢ dziurek, od krawedzi rozporka 1,5 0,2
Dziurki odziezowe w rozporku rozmiesci¢ rwnomiernie
na listewce lewej pomiedzy odszyciem pasa, a ryglem dotu

14 i rozporka w ilosci: i 10
2 dziurki dla dtugosci rozporka od 17,5cm do 21,1cm; !
3 dziurki dla dtugosci rozporka od 21,3cm do 25,3cm;
4 dziurki dla dtugosci rozporka od 25,5cm do 27cm.

16 - Szerokosé podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
17 11a Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki 25,0 0,5
18 11b Szerokosé mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2
19 11c Dtugosé mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobodnej) 10,5 0,2
20 11d Dtugos¢ Fasrny samgsczepne! (czes¢ petelkpwa) 18,0 0,5

do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki
Dtugos¢ worka kieszeni skosnych, mierzona
2 i od goérnej krawedzi pasa dla wzrostu od 160 do 172 32,0 10
od 176 do 184 36,0 !
od 188 do 196 40,0
22 - Szerokosé stebnéowki — imitacji pasa 6,0 0,2
Odlegtos¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do kieszeni
skosnej, mierzone po krawedzi gérnej odszycia pasa, - szerokos¢
klina kieszeni dla obwodéw pasa:
23 i od 76 do 92 9,0 05
0d 96 do 112 10,0
od 116 do 124 11,0
24 - Szerokos¢ wypustki kieszeni udowej 1,5 0,2
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Zatacznik A
(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem niniejszego zatgcznika s3 wymagania i metody badarn dla bawetniano-poliestrowej tkaniny barwionej na kolor
jasnozielony.

2. Wymagania ogolne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub
w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkdw pomocniczych lub innych wariantéw technologii
wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym
Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny
3.1.1. Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.

Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetniaé wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania wg PN-EN I1SO 105-
J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzgdzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).

Tablica A.1
Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*,p
Jednostka CIELab
Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
L Wyszczegoblnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P ¥ g miary ymag i metoda badania wg
1 | Szerokos¢ tkaniny m 1,50+0,03 PN-EN 1773:2000
2 | Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 200+ 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
k|erun'ek N 600
1 Maksymalna sita, wzdtuzny PN-EN 1SO
nie mniej niz: i 13934-1:2013-07
] kierunek N 400
poprzeczny
kierunek N 25 PN-EN 1SO
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek PN-EN 1SO
poprzeczny N 25 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % )
3 po pierwszym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C,nie kierunek .
wiecej niz: poprzeczny % 2 PN-EN 1SO 5077:2011
- PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek % 3 procedura 6N
4 po piatym praniu wzdtuzny
w temperaturze 60°C,nie kierunek .
wigcej niz: poprzeczny % 3
Odpornos¢ na Scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-2:2017-
. . Lo 2
> (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl 0000 02
6 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
. . . PN-EN ISO
6.1 $wiatto /Xenotest/ zmiana barwy stopien 4 105-802:2014-11
zmiana barwy 4
6.2 pranie stopier PN-EN ISO 105-C06:2010
’ w temperaturze 60°C zabrudzenie bieli P metoda C1S
bawetny 3-4
zmiana barwy 4
3 zabrudzenie bieli
6.3 | POtkwasny stopier 3-4 PN-EN ISO 105-E04:2013
i alkaliczny bawetny
zabrudzenie bieli 4
bawetny
zmiana barwy
po prasowaniu 4
6.4 prasowanie /po aklimatyzowaniu stopief; PN-EN ISO
“* | ha wilgotno 4h P 105-X11:2000
zabrudzenie bieli
5
bawetny
zabrudzenie bieli
6.5 |tarcie such 3-4
arcie suche bawetny ctonier PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli P 105-X12:2016-08
6.6 | tarcie mokre 2-3
bawetny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowa¢ wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien — CPV kodem — tkaniny
drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawierac co najmniej:
— nazwe i adres Wykonawcy;
— numer i nazwe artykutu;
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— symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajacego;

— numer oraz ilos¢ metréw biezacych danej sztuki;

—  jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;

— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

—  miesigc i rok produkcji;

—  kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad znakéw:

WX O0OAC@

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane w sposéb trwaty na poczatku kazdej sztuki i zabezpieczone przed przypadkowym
oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie powinny by¢ okreslone wg
zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny z wymaganiami
odbiorcy.
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Zatacznik B

(normatywny)
Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych
Tablica B.1
o Wyszczegdlnienie Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I oznaczenia wg
Zamek btyskawiczny jednosuwakowy,
|:1|eroz.d2|e.lny, tworzywowy, . specyfikacja techniczna
1 sredniospiralny w kolorze jasnozielonym
. . producenta
tkaniny zasadniczej.
Trwatos$¢ zamka nie mniej niz 1000 cykli.
2 Tasmy samosczepne
Haczykowa tasma samosczepna;
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.1 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm
PN-EN 12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.2 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
+2mm
Syntetyczna tasma wieszakowa S .
. . . specyfikacja techniczna
3 w kolorze jasnozielonym tkaniny roducenta
zasadniczej, o szerokosci 0,6cmz+ 0,1cm. P
Tkana tasma konfekcyjna w kolorze S .
. . . . specyfikacja techniczna
4 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, roducenta
o szerokosci 1,3cmz* 0,2cm P
i Polipropylenowa tasma tkana do
| regulatora obwodu pasa w kolorze S .
g | . . L specyfikacja techniczna
5 = | jasnozielonym tkaniny zasadniczej, roducenta
o szerokosci 20mmz 1Imm P
© | igrubosci Imm % 0,1mm.
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Tablica B.1 (cigg dalszy)

Wyszczegoblnienie

Lp Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku I'oznaczenia wg
Poliestrowy guzik odziezowy . . specyfikacja techniczna
6 czterootworowy w kolorze khaki (barwiony
. , . producenta
w masie) o $rednicy 20 mm.
Poliestrowy guzik odziezowy . . specyfikacja techniczna
7 czterootworowy w kolorze khaki (barwiony
. , . producenta
w masie) o Srednicy 17 mm
M
, l Potkotko z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym. S .
' o specyfikacja techniczna
8 | Zalecane wymiary: roducenta
] ! A—25mm; B — 35mm; C— 25mm; P
—
D-6mm
| el
Sciaggacz regulatora obwodu pasa spodni w
kolorze czarnym z ruchomg poprzeczky —
blokada.
9 U % Otwory do przeciggniecia tasmy szerokosci | specyfikacja techniczna

i

20 mm.

Zalecane wymiary:

A-21mm; B-27mm; C-35mm;
D - 6mm

producenta
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WYMAGANIA TECHNICZNE
Ocieplacz dla uczniéw

realizujacych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wtasnoscig Skarbu Panistwa reprezentowanego przez

Opis ogdlny wyrobu

Ministra Obrony Narodowej.

Opis ogodlny ocieplacza pod kurtke

Ocieplacz pod kurtke z mozliwoscia noszenia oddzielnie, zapinany z przodu na zamek btyskawiczny kostkowy,
rozdzielczy. Rekawy wykoriczone mankietem, w mankiet wszyta tasma elastyczna. Na lewym przodzie u géry naszyty
jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie u gory
naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika.
W goérnej czesci rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. D&t wyrobu wykoriczony podwinieciem w formie tunelu,

w ktoérym znajdujg sie sznurek elastyczny ze stoperami.

Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow
Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczer.ua
i wymagania wg
1. |Materiat ocieplacza dzianina odziezowa typu ,Polar”, w kolorze czarnym Zatgcznika A
specyfikacji
technicznej
2. [Tkanina poliestrowa w kolorze czarnym producenta
Zatgcznika B, tablicy
B1
3. [sznurek elastyczny sz?urek. elastyczny z oplotem w kolorze czarnym specyfikag
o srednicy 0,3 cm . .
— Ko oksvd credn ¢ - technicznej
4. loczko mosiezne oczko oksydowane o $rednicy wewnetrznej producenta
0,5cm
zamek  btyskawiczny z tworzywa  sztucznego,
5. |Zamek btyskawiczny Srednioczgstkowy, rozdzielny, w kolorze czarnym -
przéd ocieplacza
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
6. liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajgcej 17 N, w
Nici odziezowe kolorze czarnym PN-EN-12590:2002
nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie| PN-1SO-1139:1998
7. liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze czarnym do przeszy¢ overlockiem
PN-EN 12240:1999 +
Tasmy . , AC
8. petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne . .
samosczepne . . . Zatacznika D tablicy
w kolorze czarnym o szerokosci 2,5 cm i 10 cm, D3
9. [Tagmy konfekcyjne taSma bawetniana o szerokosci 0,6 cm w kolorze specyfikacji
Czarnym technicznej
10. [Koralik koralik  wykonany z tworzywa sztucznego producenta
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w kolorze czarnym

Zat ika B tablicy B2
ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper afacznika B tablicy

fikacii
11. |Stoper w kolorze czarnym z dodatkowym uchwytem i::ﬁxi::;g;
q iagniecia tasiemki konfekevinei
0 przeciggniecia tasiemki konfekcyjnej producenta

3.2 Rodzaje szwoéw i $ciegdw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, Sciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci sciegow:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 Sciegdéw / 1dm;

overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; $ciegéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowac przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia przed
pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie Sciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu nitek
tworzacych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koncach listewek kieszeni bocznych w ocieplaczu pod kurtke - dtugos¢ szwu ryglowego 1,2 cm.

3.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementéw.

3.4 Tabela klasyfikacji wielkosci
W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci sredniej ocieplacza pod kurtke dla osoby dorostej
(102+110/174+178), dla mtodziezy zasadniczy sposdb wykonywania to szycie miarowe.

Zestawienie elementow sktadowych
Zestawienie elementéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢
Kurtka

1. |przdd prawy 1

2. |przdd lewy 1

3. |tyt 1
Materiat ocieplacza

4. |stéjka 1

5. |rekaw 2

6. |mankiet rekawa 2
Razem 8
Tkanina powlekana 7 :J@P:(\:g’;k do suwaka zamka btyskawicznego 1
Razem 1
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Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 4.

pachy

Tablica 4
Oznaczenie
b, R . .. W . .
p odzaj operagji szwu | ciegu ymagania i uwagi
1 |Rozkrdj materiatow - wg szablonow i uktadéw kroju
Wyk i h
, |Wykonanie uchwytu do 8.06.02/301.301 [szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedszi
suwaka
3 |Wykonanie wieszaka 8.06.02/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie uchwytu zamocowa¢ na suwaku zamka btyskawicznego
4 |do suwaka zamka 1.01.01/301 y 8
. przodu
btyskawicznego na suwaku
5 |Obrzucenie krawedzi wykrojow 1.01.01/504 wykona¢ na owerloku trzynitkowym
6 Naszycie pros.tokata ztasmly 1.02.01/301 wg szablon.u ,pomocnlczego, prostokat 8,5 cm x 7,0
samosczepnej na lewy przod cm na stopien
. . wg szablonu pomocniczego, prostokat o wymiarach
7 Naszycie pros.tokata i tasmy, 1.02.01/301 2,5 cm x 10,0 cm na oznake identyfikacyjng Z
samosczepnej na prawy przod L
nazwiskiem
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, (wymiary tasm
8 |samosczepnej (petelki) na 5.04.03/301.301 8 . P . g, Y y Y
S samosczepnej petelkowej 10 x 10 cm)
rekawy (do przypiecia oznak)
Rekawy
9 Zamocowa.me tasmy . 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
elastycznej w mankiecie
spéod mankietu podwingé i przestebnowac
10 (Wykonczenie dotu mankietu 7.15.04/301.301.301 |przez tasme gumowg dwukrotnie, odlegtos¢ miedzy
szwami stebnowymi 1,5 cm
11 Wykonanie szwu zszycia 1.01.01/401.504 |wg znakow na wykrojach
rekawa
12 Wszycie mankietu na dole 1.01.01/401.504 |wg znakow na wykrojach
rekawa
Montaz
13 Potgczenie przoddéw z tytem na| 1.01.01/401.504 xg;:::c?\sl\;:\i/ \:ltr:éaxh' s;f\/}/epzzzifszgér;asxx
szwach barkowych +2.02.01/301 y o ¥y POTyle,
0,7 cm od linii szwu
14 W:s.zy.ae W|erzch.n|ej c.zesa 1.01.01/301 wg zn.aklow .na wykrojach, posrodku tytu u gory
stéjki do podkroju szyi podtozy¢ zapinke
Doszycie prawej i lewej czesci
15 [zamka btyskawicznego do 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach
. . +7.12.02/301
krawedzi przodow
1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach, zamykajgc dotem stdjke
16 |Doszycie spodniej czesci stojki +1.11.01/301 na Srodku podkroju szyi umiesci¢ wszywki
+5.31.02/301 informacyjne i wieszak
17 Wykonafue SZWlfI sic?k')nowego 1.01.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm od krawedzi
krawedzi przodu i stojki
18 Wszycie rekawow do podkroju 1.01.01/301.504 |wg szablonu pomocniczego
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Wykonanie szwu stebnowego

1
d pachy tytu i przodu

1.01.01/301

szerokos¢ szwu stebnowego 1,0 cm od krawedzi

20 |Wykonanie szwéw bocznych

1.01.01/401.504
+2.02.01/301

wg znakdéw na wykrojach, szew przetozy¢ na tyti
wykonad szew stebnowy po tyle, szeroko$é szwu
stebnowego 0,7 cm od linii zeszycia

Zamocowanie oczek

21 L
na dole przodow i tytu

wg szablonu pomocniczego

Wykonanie tunelu w

22 podwinieciu dotu

6.02.03/301

wg szablonu pomocniczego, podczas wykonywania
tunelu podtozy¢ w szew w oznaczonych miejscach
elementy z tasmy konfekcyjnej, element
przeciggniety przed wszyciem przez uchwyt
stopera, w tuneluprzy krawedziach przodu
zamocowane korce sznurka elastycznego, sznurek
elastyczny przewleczony przez oczka, stopery i
koraliki

23 |Operacje koricowe

obcinanie koncéwek nici, sladéw kredy, prasowanie
koricowe i kontrola jakosci

Cechowanie, sktadanie i pakowanie

Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w ocieplaczu w lewym szwie bocznym 15,0 cm

od wszycia rekawa od strony wewnetrzne;.

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujacy uktad znakow:

(3] A

=

Przyktad wygladu wszywki
Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkosé)

170-174

Data produkcji: maj 2020 r.
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Sposdb konserwacji:

A MNPE=EC)

Informacje  naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajacej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrznej.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej obok
wszywki informacyjne;.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocy sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego, zawierajaca
€o najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

wielko$¢ wyrobu;

jakos¢ wyrobu;

znaki kontroli jakosci;

miesigc i rok produkcji wyrobu;

numer pakujacego;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

wielko$¢ wyrobu;

jakos¢ wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujacego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajaca
co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyréb;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko$¢ wyrobow;

jakos¢ wyrobow;

miesigc, rok produkcji wyrobow;
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informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Sktadanie
Ocieplacz zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewing¢ do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

Pakowanie

Ztozony ocieplacz wtozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkngé poprzez zgrzanie, na wierzch worka nakleié
etykiete na opakowanie jednostkowe.

Cztery ocieplacze witozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach odpowiedniej wielkosci. Pudto oklei¢ tasmga,
na boku pudfa naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

7. Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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Rysunki techniczne

Rysunek 1 - Ocieplacz - przéd
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Rysunek 2 - Ocieplacz - tyt
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Woyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobdw
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary ocieplacza podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
Obwad klatki piersiowej 106
N Oznancazenia Nazwa veymiary (zakres) (102-110) Dopuszcz:inlne
rysunkach Wzrost 176 odchylenie +
(zakres) (174-178)
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 11a Dtugos¢ tytu 75 1,5
2 11b Szerokosé na wysokosci barkéw 56,9 1,0
3 - Dtugosé stojki u géry mierzona w linii prostej 55 1,0
4 11c Dtugosé szwu barkowego 16,4 0,5
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a Dtugosé przodu 78 1,5
6 - Dtugosé zamka btyskawicznego w zapieciu przodu 80 1,0
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 13a Dtugosé od srodka kuli na linii wszycia do dotu wraz z mankietem 64,0 1,0
8 13b Obwadd pod pacha w potowie 33 1,0
9 13c Szerokosé u dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej 12,5 0,5
10 - Szerokosé u dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej 15,5 0,5
Obwody ocieplacza pod kurtke
11 14a Szerokosé na linii piersi 68,3 1,5
12 14b Szerokosé na linii dotu przy luznym sznurku elastycznym 65,3 1,5

Tabela wymiardéw statych i pomocniczych
Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 6.

Tablica 6 - Ocieplacz
Wymiary w centymetrach

Oznaczenie
L w Wyszczegdlnienie w miarDopuszczaIne
- & y & y odchylenie +
rysunkow
1 - Dtugos¢ wieszaka mierzona po stronie zewnetrznej 6,5 0,2
2 - Szerokos$¢ wieszaka 0,6 0,2
3 12b Wysokos¢ stéjki ocieplacza mierzona na srodku tytu 9,0 0,2
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4 - Odlegtos¢ oczek od linii szwu bocznego w ocieplaczu 1,5
5 13d Szerokos$¢é mankietu 5,0 0,2
6 14c Szeroko$¢ podwiniecia dotu ocieplacza 2,5
Zatacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych

Dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika s3 wymagania i metody badan dzianiny odziezowej typu polar w kolorze
czarnym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej producenta
lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkdw pomocniczych lub innych wariantéw

technologii  wykonania materiatu  bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania  wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.
Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkdw chemicznych

i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikdw, ktérych wykazy, wielkosci oraz procedury
badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobdw
Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeistwa mogg by¢ wyniki badan
wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogdlne

Lp. Nazwa parametru Jedn.ostka Wartos¢ Metoda badania wg
miary |parametru

1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007

, [fawartos¢ wolnego lub uwalniajacego sig me/kg 75 PN-EN 1S014184-1:2011
formaldehydu, nie wiecej niz:
Zawarto$¢ amin odszczepianych

3 |z barwnikéw azowych w warunkach redukcyjnych, nie mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
wiecej niz:

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw

).

3 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono
w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y g miary ymag i metoda badania wg
PN-P-01703:1996
0,
1 |Skfad surowcowy % 100 PES PN-P-04604:1972
2 |Masa liniowa wigzacej Tt 167 dtex f 32 PN-1SO 1139:1997
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przedzy runowej 25 tex PN-P-04653:1997
Scistodé Liczba rzadkow 140+ 7
3 [cistosc liczba/dm PN-EN 14971:2007
dzianiny Liczba kolumienek 95+7
barwienie, drapanie,
4 |Rodzaj wykonczenia dzianiny strzyzenie apretura specyfikacji technicznej producenta
wykonczajaca
5 |Szeroko$é m 1,55+0,5 PN-EN 1773:2000
6 [Masa powierzchniowa g/m2 355+18 PN-P-04613:1997

4 Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono
w tablicy A.3.

Tablica A3 - Wymagania uzytkowe

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 8 miary ymag i metoda badania wg
1 Wytrzymatos¢ na przebicie kulka, N 400 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
. L kierunek
Zmiana wymiarow . 3 PN-EN ISO 5077:2011
. wzdtuzny
2 |po praniu wodnym, i " % metoda 4M
nie wiecej niz: \erune 3 wg 1SO 6330:2012
poprzeczny
kierunek
Zmiana wymiarow wzdtuzny 3
3 |po praniu chemicznym, — % PN-EN ISO 3175-2:2010
nie wiecej niz: kierunek 3
poprzeczny
4 |Grubosc dzianiny mm 45+0,3 PN-EN ISO 5084:1999
Trwato$¢ zamocowania wtdkien
5 |wokrywie: % 1,0 PN-P-04659:1989
- wzgledny ubytek masy okrywy
widkiennej, nie wiecej niz:
Odporno$¢  |czas badania — 2h 4,5
6 dzianiny na stopien PN-EN 1SO 12945-1:2002
pilling czas badania — 10h 4
7 |Stopien odpornosci wybarwien dla dzianin barwionych, nie mniej niz:
zmiana barwy 4-5
; zabrudzenie bieli PN-EN ISO
7.1 ZB"’(‘)”C'e wteme T liestr stopnient 4 105-C06:2010
zabrudzenie bieli metoda badania A1S
4
bawetny
zmiana barwy 4-5
Pot kwasny zabrudzenie bieli PN-EN I1SO
7.2 | . oliestru stopien 4
i alkaliczny P 105-E04:2013
zabrudzenie bieli
4
bawetny
7.3 |Rozpuszczalniki zmiana barwy stopien 4-5 PN-EN ISO
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organiczne PER | zabrudzenie bieli 4 105-X05:1999
poliestru
zabrudzenie bieli
4
bawetny
7.4 [Tarcie suche zabrudzenie biel stopien 4
bawetny PN-EN ISO
ie bieli 105-X12:2005
7.5 [Tarcie mokre zabrudzenie biel stopien 4
bawetny
<. . ., PN-EN ISO
7.6 |Swiatto zmiana barwy stopien 5 105-B02:2013

Zatacznik B
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych do wykonania

Tablica B.1 - Tkanina poliestrowa powlekana

bieli bawetny

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y & miary ymag i metoda badania wg
1 Rodzaj tkaniny - poliestrowa tkanina powlekana poliuretanem specyfikacja techniczna producenta
w kolorze czarnym tkaniny
PN-P-01703:1996
2 |Sktad surowcowy tkaniny % 100 PES PN-P-04604:1972
specyfikacja techniczna producenta
Liczba nitek osnowy 42321
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
4 |Liczba nitek watku 34521
5 |Masa powierzchniowa g/m2 1908 PN-ISO 3801:1993
. kierunek
. Zr'v\l‘;"ak.syc?ar']?::q'ﬁe, wzdtuzny \ 900 PN-EN 1SO
ywajaca, ' kierunek 13934-1:2002
niz: 700
poprzeczny
Zmiana wymiarow kierunek
po | i po Il praniu wzdtuzny PN-EN ISO 5077:2011
7 w temperaturze i ‘ % 2 PN-EN ISO 6330:2012
40°C \erune procedura 4N
L poprzeczny
nie wiecej niz
8 |Stopien odpornosci wybarwien nie mniej niz:
- o PN-EN ISO
9 |Swiatfo /Xenotest/ stopien 4 105-B02:2006
zmiana
Pranie barwy 4 PN-EN 150
10 . — stopien 105-C06:2010
w temperaturze 40°C | zabrudzenie
- 4 metoda A1S
bieli bawetny
11 |Tarcie suche z.ablrudzeme 4
bieli bawetny topiet PN-EN ISO
— stopien
105-X12:2005
12 |Tarcie mokre zabrudzenie 4
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Tablica B.2 - Pozostate dodatki

Wyszczegdlnienie

Lp Wymagania
' . Oznaczenie typu i 0znaczenia wg
F f k
otografia dodatku i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze czarnym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
. ; . PN-P-
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
L. . 01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1. S
- specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna .
techniczna
w kolorze czarnym.
. producenta
5 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego, specyfikacja
3 Srednioczastkowy, rozdzielny, z uchwytem techniczna
suwaka przektadalnym, w kolorze czarnym producenta
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-
czarnym o zalecanej Srednicy 3 mm. 01703:1996,
4 Podstawowe parametry techniczne: specyfikacja
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%, techniczna
- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%. producenta
- specyfikacja
Mosiezne oczko oksydowane .
5 . . . techniczna
o srednicy wewnetrznej 5 mm
producenta
Ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper w specyfikacja
kolorze czarnym .
6 techniczna
z dodatkowym uchwytem
producenta

do przeciggniecia tasiemki
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OZNAKA PROGRAMU ODDZIALY PRZYGOTOWANIA WOIJSKOWEGO

8cm
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OZNAKA POZIOMU/KLASY:

[VKLASA

OZNAKA IDENTYFIKACYJNA:

BERET:
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OZNAKA ROZPOZNAWCZA PLACOWKI EDUKACYJNEJ: TARCZA SZKOLNA na czarnym tle
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