Zatacznik nr 2
do zapytania ofertowego z dnia 21 listopada 2025 r.

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Pakiet szkoleniowy OPW na rok szkolny 2025/2026 zgodny z wykazem, opisem i specyfikacjami musi

zawierac nastepujgcy asortyment:
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. kamizelka taktyczna - 30 szt.

. gumowa atrapa karabinka z pasem no$nym - 30 szt.

. hetm ochronny wojskowy lub replika hetmu balistycznego - 30 szt. (7 szt. M, 23 szt. D)

. busola lub kompas - 16 szt.

. okulary ochronne - 30 szt.

. replika ASG z magazynkami w systemie AK lub bron pneumatyczna z akcesoriami - 5 szt.

. replika pistoletu ASG - 3 szt., kabura do repliki pistoletu ASG - 3 szt., maska ochronna do repliki

ASG lub broni pneumatycznej - 8 szt.
maska przeciwgazowa - 2 szt.
saperka z pokrowcem lub topatka piechoty - 10 szt.

10. plecak medyczny z wyposazeniem do kwalifikowane] pierwszej pomocy - 1 kpl.

11. nosze medyczne - 1 kpl.

12. staza taktyczna - 5 szt.
13. radiotelefon PMR (w zestawie) - 10 szt.
14. gumowe atrapy noza, pistoletu, saperki - po 10 szt. kazdego asortymentu, ochraniacz na gtowe -

10 szt.

15. makieta broni szkoleniowej - karabinka rozbieralnego w systemie AK - 2 szt.
16. replika granatu recznego - treningowego lub szkolnego - 6 szt.
17. kurtka oddychajgca, przeciwwiatrowa i przeciwdeszczowa w kamuflazu ochronnym (wg

Wymagan Technicznych nr 21/WOBWSM Kurtka Ucznia) - 60 szt.

18. lornetka - 2 szt.
19. latarka czotowa - 30 szt.
20. ndz typu wojskowego lub multitool - 30 szt.

1.

WYMAGANIA TECHNICZNE
Pakiet szkoleniowy OPW dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej

Kamizelka taktyczna — przeznaczona do przenoszenia taktycznego wyposazenia
indywidualnego, wykonana z wytrzymatego materiatu odpornego na wilgo¢, uszkodzenia
mechaniczne w jednolitej na wszystkich jej czesciach barwie ochronnej np. Pantera, Olive,
Khaki lub Ranger Green, wewnetrzna powierzchnia wykonana w systemie wspomagajacym
wentylacje ciata, zapinana z przodu lub z boku na zamek btyskawiczny lub na rzepy, regulowana
dwustronnie w obwodzie ciata i na wysokosci stosownie do wzrostu i obwodu klatki
piersioweji obwodu pasa uzytkownika, posiadajgca w przedniej czesci z dwdch stron tadownice
na magazynki w systemie AK oraz kieszenie zamykane na rzepy, klipsy lub troki, dodatkowe
kieszenie z przodu, z boku lub dodatkowe miejsca do zamontowania np. uchwytéw do mocowania
radiotelefonéw, opatrunkdédw osobistych, stazy taktycznej itp. oraz miejsca z przodu
do przymocowania oznak rozpoznawczych, identyfikacyjnych, kamizelka w zestawie z pasem
biodrowym o regulowanej dtugosci zapinanym za pomocg klamry lub klipsa (Uwaga — prosze nie
kupowac kamizelek kuloodpornych OLV!).
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Gumowa atrapa karabinka z pasem nosnym — atrapa karabinka w systemie AK47, wykonana
w catosci z gumy, bez ostrych krawedzi, posiadajgca wewnetrzne wzmocnienie stalowe, ktére
powoduje, ze narzedzie nie wygina sie podczas treningu i zachowuje mase zblizong do oryginatu,
masa catkowita do 2 600 g, dtugos¢ catkowita do 850 mm, atrapa wyposazona jest w uchwyty
do mocowania pasa nosnego, pas nosny regulowany w zaleznosci od wzrostu
uzytkownika z zapieciem po obu stronach umozliwiajgcym przypiecie go do atrapy.

Hetm ochronny (wojskowy lub replika hetmu balistycznego) — hetm Wojska Polskiego wz. 75
w kolorze khaki w rozmiarze M (maty) — 7 szt. i D (duzy) 23 szt. wykonany z blachy stalowe;j
lub  jego replika wykonana z tworzywa sztucznego z fasunkiem oraz paskiem
podtrzymujacym wykonanym ze skéry z mozliwoscig regulacji w zaleznosci od obwodu gtowy
w osi pionowej i poziomej lub replika hetmu balistycznego wykonana z tworzywa sztucznego
w kolorze Khaki lub Green z wielopunktowym frasunkiem wykonanym z gabki lub pianki
mocowanej na rzepy lub naklejki zapinanym pod brodg na klamre.

Busola lub kompas — korpus kompasu metalowy, wykonany z nierdzewnej stali lub aluminium
w kolorze zielonym lub czarnym odporny na uszkodzenia mechaniczne, ocechowany linijka
do pomiaru odlegtosci na mapie z podziatkg w milimetrach lub calach, z ruchomga tarczg,
obrotowym szktem odpornym na zarysowania, soczewkg i wskaznikami, rozktadanym
celownikiem; igta magnetyczna oraz podziatka na tarczy kompasu 360° i 65° w kolorze
fluorescencyjnym umozliwiajgcym odczyty w nocy, wodoodporny, w futerale.

Okulary ochronne - lekkie sktadane okulary przeznaczone do strzelan sportowych
i bojowych, oprawai okular jedno lub dwuczesciowy wykonane z tworzywa
sztucznego (poliweglanu), zapewniajgce szerokie pole widzenia oraz ochrone oczu,
okular odporny na zarysowania i parowanie (ANTY-FOG), posiadajgcy ochrone oczu przed
promieniami UVA i UVB o przepuszczalnosci Swiatta min. 50%, w jednym uniwersalnym rozmiarze
o konstrukcji  uniemozliwiajgcej przesuwanie sie  podczas  ruchu (biegu) strzelca,
w twardym opakowaniu  (sztywnym futerale)  zabezpieczajgcym  przed  przypadkowym
uszkodzeniem mechanicznym.

Replika ASG z magazynkami w systemie AK — waga repliki zblizona do broni bojowej
z magazynkiem bez amunicji ok. 2 800 g, korpus wykonany ze stali, aluminium lub tworzywa
polimerowego w kolorze czarnym lub grafitowym, pozostate elementy wykonane z materiatu ABS
lub podobnego, drewnianego lub imitujgcego drewno (drewnopodobnego), umozliwiajaca
swobodne rozkfadanie i sktadanie oparte na pinachi dzwigniach jak w palnym pierwowzorze
broni bojowej, zapewniajgca dwa tryby ognia: pojedynczy i ciggly, w zestawie magazynek,
akumulator, tadowarka do akumulatora, zestaw kulek.

(lub) Bron pneumatyczna z akcesoriami — wiatrowka — karabinek o klasycznym ksztatcie, kal. 4,5
mm z gwintowang lufg, z napedem sprezynowym: dolnym naciggiem sprezyny lub klasycznie
tamana, o energii poczatkowej ponizej 18J (Jouli), o masie catkowitej nie przekraczajacej 3 500 g,
jednostrzatowy, przyrzady celownicze state z mozliwoscig regulacji, toze drewniane lub
kompozytowe w kolorze czarnym lub brgzowym (drewnopodobnym), mechanizm spustowy
dwustopniowy, wyposazona w bezpiecznik przed strzatem przypadkowym, wyposazona
w  pokrowiec wykonany z wytrzymatego materiatu ochronnego (np. nylonowego)
zamykany na zamek btyskawiczny lub rzep, pokrowiec wyposazony w uchwyt nosny, wycior
metalowy lub kompozytowy jednoczesciowy lub sktadany, srut 4,5 Diabolo, kulochwyty
metalowe, skrzynkowe zapobiegajace rykoszetom, tarczki strzeleckie: papierowe -
sylwetkowe lub papierowe - sportowe.
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7. Replika pistoletu ASG— replika samopowtarzalnego pistoletu dziatajgcego na  zasadzie
swobodnego odrzutu zamka, zasilana kapsutami(nabojami) CO2, wyposazona w metalowy
szkielet, lufe i zamek, odtgczany magazynek i state przyrzady celownicze. Po odciggnieciu zamka
do tylnej pozycji przez okno wylotu tusek w zamku wida¢ komore nabojowg i komore zamkowa
(wtaz kulek w magazynku, cylinder z dosytaczem i komore BAX). Replika pistoletu pozwala
na oddawanie tylko pojedynczych strzatéw. Przed oddaniem niekontrolowanego strzatu powinien
chroni¢ bezpiecznik skrzydetkowy. Zasieg celnych strzatéw do odlegtosci 30 m. Masa
catkowita pistoletu z nabojem CO2 nie przekraczajgca 1000 g, w wyposazeniu dodatkowe kapsuty
(naboje) CO2.

Kabura do repliki pistoletu ASG - lekka kabura pétotwarta w kolorze czarnym, khaki lub
green z mechanizmem do szybkiego mocowania na pasie. Wykonana z materiatu o wysokiej
jakosci odpornego na uszkodzenia mechaniczne tworzywa. Kabura powinna posiadac
zatrzask (zabezpieczenie) umozliwiajgce utrzymywanie pistoletu w jej wnetrzu podczas
dynamicznego przemieszczania lub ¢wiczen (zabezpieczaé przed samoczynnym wypadnieciem
broni). Kabura powinna uniemozliwia¢ przypadkowe $ciggniecie jezyka spustowego umieszczonej
w niej broni (pistoletu ASG). Kabura musi by¢ kompatybilna (dopasowana) z pistoletem ASG
wymienionym w punkcie 7 powyze;j.

Maska ochronna do repliki ASG lub broni pneumatycznej — maska ochronna wykonana
z tworzywa sztucznego lub siatki metalowej w kolorze czarnym, khaki lub green. Podatna
na modelowanie i dopasowanie do ksztattu twarzy uzytkownika. Mocowanie maski do twarzy
za pomocy elastycznych, regulowanych tasm nagtowia. Maska powinna zapewni¢ dobrg
cyrkulacje powietrza oraz ogranicza¢ gromadzenie sie pary wodnej na S$rodkach ochrony
oczu (okularach ochronnych). Regulacja i dopasowanie maski powinny zapobiega¢ jej
przesuwaniu sie na twarzy uzytkownika podczas dynamicznego przemieszczania sie i éwiczen.

8. Maska przeciwgazowa -cze$s¢ twarzowa wykonana z gumy lub elastycznego tworzywa
sztucznego o wysokiej klasie szczelnosci z filtropochtaniaczem mocowanym centralnie lub
bocznie, wewnetrzna pdétmaska uszczelniajgca wykonana z miekkiej gumy, okulary maski
zapewniajgce szerokie pole widzenia i duzg przejrzystosé, nagtowie i taSmy nagtowia wykonane
z miekkiej i elastycznej gumy lub polimeru, tasmy nagtowia elastyczne o regulowanej dtugosci
zapewniajgce dopasowanie maski do ksztattu i rozmiaru gtowy, wyposazona w czes¢ foniczng
zapewniajgcg swobodng komunikacje gtosowq, wyposazona w torbe do przenoszenia lub futerat
z mocowaniem na pas lub pas nosny.

9. Saperka z pokrowcem lub topatka piechoty — topatka piechoty Wojska Polskiego tzw. saperka,
gtownia w ksztatcie prostokata o wymiarach 200 mm x 150 mm wykonana z blachy stalowej
o grubosci 2-3 mm pokryta farbg ochronng koloru czarnego, trzonek drewniany o dtugosci 300
mm osadzony na state w gtowni pier$cieniem stalowym i 5 nitami wyposazona w pokrowiec
brezentowy koloru zielonego o wymiarach 200 mm x 150 mm z dwoma uszami do mocowania
na pasie oraz zapieciem uniemozliwiajgcym wysuniecie sie topatki podczas przemieszczania lub
podobna saperka sktadana, metalowa, wyposazona w pokrowiec do przenoszenia na pasie
nosnym.

10.Plecak medyczny z wyposazeniem do kwalifikowanej pierwszej pomocy — zestaw ratownictwa
medycznego KPP do udzielania kwalifikowanej pierwszej pomocy w zamykanej, szczelnej,
wodoodpornej torbie lub plecaku w kolorze czerwonym Ilub zielonym (np. Khaki,
Green) z widocznym, odblaskowym znakiem medycznym, zawiera wybrany sprzet ratunkowy
wymieniony w Rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 19 marca 2007 r. w sprawie kursu
w zakresie kwalifikowanej pierwszej pomocy, zawierajgcy zestaw umozliwiajgcy wykonanie
czynnosci: prowadzenia oddechu kontrolowanego, unieruchomienia ztaman oraz podejrzen
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ztaman i zwichnie¢, opatrywania oparzen, tamowania krwotokéw i opatrywania ran, zapewnienia
komfortu termicznego, w skfad zestawu wchodzg: kotnierz dla dorostych i kotnierz pediatryczny
z regulacjg wielkosci, wodoodporne, z tworzywa sztucznego, z mozliwoscia badania tetna
na tetnicach szyjnych, konstrukcja kotnierzy jedno-czesciowa, szyny Kramera do unieruchamiania
ztaman, materiaty do opatrywania oparzed, ran i krwotokdw, opatrunki hydrozelowe
schfadzajace, sterylne, hipoalergiczne, nie przywierajace do rany w réznych wymiarach, zestaw
opatrunkéw osobistych, bandazy dzianych ibandazy elastycznych, jatowej gazy, kompresow
gazowych, plastrow, elastycznej siatki opatrunkowej oraz chust trdjkatnych, koc
izotermiczny (folia NRC) chronigcy poszkodowanego przed wychtodzeniem i przegrzaniem,
nozyczki, néz do ciecia paséw, aparat do ptukania oka lub strzykawka, rekawiczki lateksowe, ptyn
do dezynfekcji rgk, worki na odpady medyczne, pompka do odsysania jadu.

11.Nosze medyczne — nosze pachtowe, prostokatne o wymiarach min. 2000 mm x min. 600
mm, wysokiej jakosci o odpornosci na rozerwanie, wykonane z materiatu dwustronnie pokrytego
warstwg wodoodporng, fatwg w czyszczeniu z zabrudzen (np. polichlorkiem winylu), odporne
na przetarcia mechaniczne, rozcigganie i rozerwanie, charakteryzujace sie duzg wytrzymatoscia,
nosnos¢ min. 100 kg, wyposazone w system tasm nosnych zakonczonych 10 uchwytami (lewy bok
4, prawy bok 4, przdd 1, tyt 1 uchwyt) z mozliwoscig ztozenia i przenoszenia w futerale lub torbie
nosne;j.

12.Staza taktyczna — opaska typu CAT, koloru czarnego wykonana z tworzywa sztucznego, stuzaca
do tamowania krwotokéw o masywnym krwawieniu tetniczym i zylnym z koriczyn
gornych i dolnych, wykonana z mocnego, odpornego na rozerwanie materiatu, nie powodujaca
reakcji uczuleniowych, wyposazona w prosty w uzytkowaniu mechanizm zapinania
na rzepy, umozliwiajgca samodzielne zatozenie jedng reka, wyposazona w diwignie
zaciskowga wykonang z odpornego na ztamanie plastiku, wewnetrzna strona stazy pokryta miekka
wysciotkg chronigcg przed otarciami, zawierajgca tasme informacyjng do zapisania czasu
zatozenia.

13.Radiotelefon PMR (w zestawie) — radiotelefon nie wymagajacy licencji, pozwalajacy na prace przy
kazdej pogodzie w zasiegu do 5 km, min. 5 kanatéw, wyposazony w podswietlany wyswietlacz
ciektokrystaliczny, zasilanie bateryjne (akumulatorki), odpornyna wilgo¢ i uszkodzenia
mechaniczne, z ergonomiczng obudowg w kolorze czarnym, grafitowym lub ciemnozielonym,
z mozliwoscig zawieszenia na pasku, smyczy, wyposazony w klips do montazu na kamizelce
taktycznej lub pasie, w zestawie futerat, pasek lub smycz, klips, zapasowy akumulator, tadowarka
do akumulatoréw, zestaw stuchawkowy.

14.Przybory do walki wrecz:

e gumowa atrapa nozia - atrapa noza taktycznego z gtownig statg do treningu walki wrecz,
wykonana w catosci z gumy, bez ostrych krawedzi. Posiadajgca wewnetrzne wzmocnienie
stalowe, ktére powoduje, ze narzedzie nie wygina sie podczas treningu i zachowuje mase
zblizong do oryginatu, masa catkowita 150 g, dtugos¢ catkowita 250 mm,;

e gumowa atrapa saperki- atrapa topatki piechoty tzw. saperki do treningu walki wrecz,
wykonana w catosci z gumy, bez ostrych krawedzi, posiadajgca wewnetrzne wzmocnienie
stalowe, ktére powoduje, ze narzedzie nie wygina sie podczas treningu, masa catkowita 820 g,
dtugosc¢ catkowita 530 mm;

e gumowa atrapa pistoletu- atrapa pistoletu P-83, do treningu walki wrecz, wykonana w catosci
z gumy, bez ostrych krawedzi, posiadajgca wewnetrzne wzmocnienie stalowe, ktére powoduje,
Ze narzedzie nie wygina sie podczas treningu i zachowuje mase zblizong do oryginatu, masa
catkowita 300 g, dtugosc¢ catkowita 160 mm;

e ochraniacz na gtowe —wykonany z syntetycznej skory (np. skintexu) w ciemnym kolorze
(czarny, ciemnoszary, granatowy, ciemnozielony, itp.), wypetnienie stanowi pianka lub
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gagbka do pochtaniania wstrzgséw, posiada dodatkowg ochrone podbrédka i kosci
policzkowych oraz uszu, charakteryzuje sie ergonomicznym ksztattem i ultra lekka konstrukcja,
mocowanie kasku na gtowie (¢wiczacego poprzez pionowy i poziomy rzep (zatrzask)
zapewniajgce idealne dopasowanie do gtowy éwiczgcego, kask w uniwersalnym rozmiarze
z mozliwoscig regulacji.

15.Makieta broni szkoleniowej (karabinek rozbieralny W systemie AK) — karabinek 7,62 mm kbk
AK/kbk AKMS pozbawiony cech uzytkowych/bojowych bez obowigzku rejestracji oraz
przechowywania broni w warunkach szczegdlnych (w magazynie broni, sejfie, szafie
pancernej) umozliwiajgcy czynnosci: odtgczenie magazynka, przetadowanie broni (symulacja
wprowadzenia naboju do komory nabojowej) i oddanie strzatu bez koniecznosci wprowadzenia
naboju do komory nabojowej tzw. suchego strzatu, czeSciowe roztozenie i ztozenie po czesciowym
roztozeniu w celach szkoleniowych np. do rozktadania i sktadania broni na czas czy roztozenia
broni do jej czyszczenia (konserwacji) lub usuniecia niesprawnosci (zaciecia).

16.Replika granatu recznego (treningowy lub szkolny)—replika granatu wojskowego RG-42 lub
replika granatu wojskowego F-1 wyposazonego w replike zapalnika UZRGM z mozliwoscig jego
demontazu, korpus  granatu wykonany  z metalu w kolorze czarnym, khaki
lub green, catkowita masa repliki nie przekraczajaca 400 g.

17.Kurtka oddychajgca, przeciwwiatrowa i przeciwdeszczowa w kamuflazu ochronnym — opis ponizej.

18.Lornetka —w kolorze czarnym, khaki lub green, ukfad optyczny lornetki dwuokularowy,
mechaniczny, zabezpieczony tubusem, korpus lornetki otoczonym gumowg powtoka zwiekszajgca
przyczepnos¢ chwytu oraz chronigcy lornetke przed uszkodzeniem podczas uzytkowania. Uktad
optyczny o powiekszeniu min. 10x25 (powiekszenie tzw. zoom x $rednica obiektywu) szkta pokryte
powtokami antyrefleksyjnymi, regulowany rozstaw Zrenic nie mniejszy niz 100 mm. Lornetka
wyposazona w zaslepki na okulary izaslepki na wizjer, pasek nosny (smycz) do przenoszenia
na szyi oraz zamykany pokrowiec (futerat).

19.Latarka czotowa - latarka czotowa o mocy nie mniejszej niz 1000 lumendéw z wymienng dioda
(zaréwka) zapewniajgcy zasieg efektywny do 200 metréw. Wyposazona w
tasmy nagtowia zapewniajgce jej stabilne i wygodne mocowanie na gtowie podczas uzytkowania.
Tasmy nagtowia elastyczne i regulowane pozwalajg na dopasowanie do obwodu gltowy
uzytkownika. Korpus latarki wodoodporny, wykonany z lekkiego metalu lub tworzywa sztucznego
odpornego na uszkodzenia mechaniczne. Dioda (zardwka) ostonieta  odpornym na
zarysowania, hartowanym szktem lub podobng przestong o dobrej przejrzystosci. Latarka powinna
zawieraé regulacje skupienia wigzki emitowanego swiatta (zmienng ogniskowg) lub regulacje
poziomu intensywnosci Swiatfa. Zasilanie czotdwki na baterie lub akumulatory. Komplet
akumulatoréw lub baterii w zestawie.

20.N6z typu wojskowego lub multitool

WYMAGANIA TECHNICZNE
Kurtka dla uczniéw
realizujgcych projekt resortu Obrony Narodowej
Niniejsza dokumentacja jest wtasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowej.
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1 Opis ogdlny wyrobu
Opis ogolny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek
btyskawiczny. Zapiecie przodéw ostoniete jest listwg zewnetrzng zapinang na zatrzaski konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkga bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg sko$ne, ciete,
zapinane na zamki btyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki
wykonany jest w ksztatcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzgca do schowania
kaptura do wewnatrz. Kieszed stdjki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm
samosczepnych umieszczone wewnatrz. Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka
btyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura.
Kaptur regulowany jest w czes$ci twarzowej i w tyle wysokosci kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos¢
plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysuniety przéd kaptura tworzy imitacje daszka.
Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony
do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gdérnej czesci
rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm)z tasm samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykonczony w
dole mankietem, w ktéry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang
na odcinek tasmy samosczepnej. Obwdd kurtki w dole regulowany jest za pomocg tasmy elastycznej
wszytej po obu stronach szwéw bocznych kurtki.

Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestebnowane
i podklejone tasma uszczelniajaca.

2 Wymagania techniczne
2.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . znacz .I
i wymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
Materiat zasadniczy z poliestrowg t!<anin§ zewnetrzng w kolorze Zatgcznika A
. jasnozielonym
kurtki - - - -
bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor .
2 . ) Zatacznik B
jasnozielony z apreturg WDP
3 Tasma. . tasma do podklejania szwow o szerokosci 22,0 mm Zatacznika C, tablicy C.1
do uszczelniania wykonana z membrany PTFE
L . o . fikacji techni j
4 Witdknina bez kleju wtdknina polipropylenowa specytikacji techniczne)
producenta
5 Podszewka podszewka wiskozowa w kolorze d.ostc?sowanym do specyfikacji technicznej
koloru tkaniny zasadniczej producenta
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze dostosowanym
6 Sznurek elastyczny do koloru tkaniny zasadniczej S . .
, . specyfikacji technicznej
o Srednicy 0,3 cm
— p - - producenta
mosiezne oczko oksydowane o $rednicy wewnetrznej
7 Oczko
0,5cm
8 Zatrzask konfekcyjny mosiezny oksydOV\,/any zat,rzask' konfekcyjny typu S z specyfikacji technicznej
ptaska gtdwka o srednicy 15,2 mm producenta
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Tablica 1(cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki btyskawiczne

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczgstkowy, rozdzielny w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przéd
kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Sredniospiralny, rozdzielny w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej -kaptur kurtki

zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Srednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
— kieszenie kurtki

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N, w
kolorze dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej

nici z wtékien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 3043 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
do przeszyc¢ overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczejo szerokosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczejo szerokosci 2,5 cm,

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999+ AC
Zatgcznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do koloru
tkaniny zasadniczej
o szerokosci 4,0 cm

Zatgcznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncowka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do koloru
tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zytka usztywniajgca daszek kaptura
o Srednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2

Rodzaje szwoéw i sciegdéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.
Wymagane gestosci sciegow:

stebnowych i tgczacych; 30 + 35 $ciegéw / 1dm;

overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; $ciegdéw / 1dm.
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Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koncu zamocowad przeszyciem wstecznym celem
zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie sciegdw o nieprawidtowym
przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych szew.
Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:

- nakoncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.

2.3 Parametry klejenia(w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia

urzgdzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest

dokonanie kontroli jakosci podklejonych szwoéw.

Stosowane parametry ustawienia urzgdzenia do podklejania szwéw:

- predko$é przesuwu tasmy— (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9)
m/min
dla szwéw podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwdéw zgodnie z zaleceniami

producenta materiatu zasadniczego.

Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Tablica 2
L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P ¥ g miary ymag i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwow podklejonych tasma uszczelniajgca
‘s . . L PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymatos¢ szwdw, nie mniej niz: N 225 13935-2:2002
PN-EN 20811

Wodoszczelnosé szwéw podklejonych przed
1.2 |ipo 5 praniach wodnych, cm 200
nie mniej niz:

PN-1SO 811:1997
PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A

brak delaminacji . .
. wizualna ocena préb po
warstw materiatu

1.3 | Trwatos¢ podklejania tasmg uszczelniajgca - w zakresie wiekszvm badaniach
kszy wodoszczelnosci

od 5 mm

2.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci
W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorostej
(102+110/174+178), dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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3  Zestawienie elementéw sktadowych
Zestawienie elementdéw sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1 przéd prawy 1
2 przod lewy 1
3 tyt 1
4 rekaw wierzchni 2
5 rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 patka mankietu 2
8 przéd kaptura 1
9 | tyt kaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | tunel kaptura 1
13 | zapiecie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji kurtki 1
z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | obtozenie przodu 2
19 |stojka wewnetrzna 1
20 | stdjka spodnia 1
21 | stdjka wierzchnia 1
29 uchwyty do suwakdéw zamkdéw btyskawicznych 5

i wieszak
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llos¢

23 | listewka kieszeni bocznych 2

Materiat zasadniczy 24 | listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1
25 | plisa do dopiecia kaptura 2

Razem 40

26 | przdd prawy 1

27 | przdd lewy 1

28 |yt 1

29 | rekaw wierzchni 2

Podszewka

30 | rekaw spodni 2

31 | odszycie stéjki spodniej 1

32 | worek kieszeni bocznych wiekszy 2

33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2

Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. R j ji s s W iai i
p odzaj operacji szwu i éciegu ymagania i uwagi
1 Rozkroj materiatow - wg szablonéw i uktadéw kroju
) Podklejanie wykrojéw i parametry k.IeJ.enla wg zalecefw produce.nta? wkfadow
odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
3 samosczg_png na)w.ykrOJ patki 5.04.03/301.301 wg szablonu pomocniczego, szgrokosc szwu
regulacji wielkosci kaptura, 0,2 cm od krawedzi
dot tytu i zapiecie
. . . 1.01.01/301
4 Wyk@?;ﬂfézag' fj:laq' +1.06.01/301 szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
P +6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
5 samosczepnej na tylng czesé 5.04.03/301 0,2 cm od krawedzi
kaptura
Naszycie patki regulacji
6 wielkosci na tylng czes¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokos$¢ szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu stuzgcego
7 do wciagniecia sznurka 6.02.01/301 szerokos¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
elastycznego
odszyte elementy wywrdcié, wg szablonu
Odszycie przedniej czesci pomocniczego zamocowac w tunelu zytke
. . 1.01.01/301 . s
8 kaptura i odszycia przodu oraz usztywniajgcg daszek, szerokos¢ tunelu 0,7 cm,
. +2.02.01/301 .
wykonanie szwu stebnowego szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
Wykonanie szwu imitujacego .
9 tylng krawed? daszka 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
. OSZVCI? .z?plec . w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
do wierzchniej i spodniej . . .
L. 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
10 czesci kaptura , . L
. +2.02.01/301 z tasmy samosczepnej, szerokos$¢ szwu stebnowego
oraz wykonanie szwu .
0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Naszycie zamka
11 btyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czes¢ kaptura
kos¢ teb 0,2
12 | Wykonanie szwu stebnowego 1.01.01/301 SZETOKOSC SzWU Ste nO\{vego £ cm
od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wykonanie uchwytow iy . .
do suwakow zamkow szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi, zamocowaé na
. 8.06.02/301.301 suwakach zamkdéw btyskawicznych zapiec: przodu,
13 btyskawicznych . . . . :
. . +1.01.01/301 kieszeni bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
 zamocowanie ich dopiecia bluzy ocieplacza, dtugos¢ uchwytéw 5,0 cm
na suwakach Pig ¥ P » C1Ug 4 ’
doszy¢ tasme samosczepng do spodniej czesci
- - . listewki (haczyki), listewke ztozyé na pot, odszyé z
14 | Wykonanie listewkikieszeni | ) ¢ ) /301 301 dwéch stron,

bocznej

listewke kieszeniowg wywrécic i przestebnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Rodzaj ji cze! W L
p odzaj operacji szwu i éciegu ymagania i uwagi
Naszvcie listewki kieszeni wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki kieszeni
15 ¥ . 2.02.03/301.301 na przody, worek wiekszy kieszeni bocznych doszy¢
bocznej na przody . .
do tasmy zamka btyskawicznego
doszy¢ zamek w miejscach oznaczonych, przecigé
otwor kieszeniowy, wywrdci¢ zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowac od
wewnatrz czterokrotnym przeszyciem wstecznym,
. . . listewke z workiem przewingé przestebnowac po
16 | \Wykonanieotworukieszeni |, ) 43309 301 listewce w odlegtosci 0,7 cm
bocznej . . . .
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ tasme
samosczepna w dolnej czesci kieszeni (petelki)
Z i ké
17 e:szyae -wor ow 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
kieszeniowych
18 Na.stebn(_)wanle Il_stt?wkl 1.01.01/301.301 wykonaé podwomy.szew stebnowy, sze.rokosc SZwWu
kieszeni dotem i gérg 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wvkonanie szwow wykona¢ na dole szwu stebnowego i na gorze
19 yr luiacveh .323 nastebnowanie listewki skosnie do poczgtkéw
yelujacy szwow, szwy ryglowe o dtugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu 0,2 cm
20 samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301 & porm 8o ’
. od krawedzi, dtugos¢ prostokata 5,5 cm
na patke mankietu
Naszycie prostokata tasmy . L
. . bl 3 k 0,2
21 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 W szablonu porr?ocnlczelg,o SZETOKOSC SzWU cm
. od krawedzi, dtugos¢ prostokata 14,0 cm
na mankiet
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu 0,7 cm
22 Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 & P od kragw, d7i ’
+6.05.01/301 ¢
D i tkid kroj .
23 0szycie pa I. O WyKroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
mankietu
24 Zamocovyanle tasf“y. 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
elastycznej w mankiecie
spod mankietu podwingc i przestebnowac przez
tasme gumowa trzykrotnie w réwnych
. . . dlegtosciach, odlegtos¢ mied i steb i
25 Wykonczenie dotu mankietu | 7.15.04/301.301.301 odeglosclac . .O N n:ue 2y szwami .s © nowle
1 cm, w miejscu bez tasmy elastycznej wykonac
szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy . .
samosczepnej (petelki) wg szablonu pomocniczego, wymiar naszywanego
26 Pnej ipg . 5.04.03/301.301 elementu z taSmy samosczepnej: (wymiary taSmy
na rekawy(do przypiecia . .
. samosczepnej petelkowej 10 x 10 cm)
oznaki)
rekawy ztgczy¢ po szwie tokciowym, wywrdcié, szew
27 Wykonanie rekawoéw 2.02.03/301.301 przetozy¢ na tyt i przestebnowac
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
Wykonanie odszvcia zamka 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi,
28 y y +1.06.01/301 z podtozeniem drugiej czesci zamka btyskawicznego

btyskawicznego kaptura

+6.05.01/301

bez suwaka do przypiecia kaptura
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. Rodzaj ji cze! W L
p odzaj operacji szwu i éciegu ymagania i uwagi
Naszycie prostokatow
Ik j tas .
sarrr:gzizeovr:lz! ;Zs:;.k wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 pnej na Stojke 5.04.03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokoéé szwu 0,2 cm
wewnetrzng i odszycie zamka .
. od krawedzi
btyskawicznego kaptura oraz
odszycie stéjki spodniej
wg szablonu pomocniczego, podtozyé odszycie
ka btyskawi k tozyc
Doszycie stojki wewnetrznej 1.01.01/301 zamka blys awm}z_n(.ego aptur/a, szew przefozy¢ do
30 . : wewnatrz stojki i wykonac szew stebnowy
do podkroju szyi +1.06.01/301 . . P
po stojce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potaczenie stdjek
zewnetrzne, wewnetrzne] wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
31 | ispodniej wzdiuz ich gérnej 1.01.01/301 g P £, )
o . stebnowego 0,2 cm od krawedzi
krawedzi i wykonanie szwu
stebnowego
Zapiecie przodu
ieli 1.01.01/301
I\Nykonanlfe I|§twy 01.01/30 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
32 | pod gérnym odcinkiem zamka +1.06.01/301 od krawedzi
btyskawicznego przodu +6.05.01/301 ¢
Wykonanie plisy wierzchniej i
spodniej (w przypadku
33 produkcji kurtki z 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
laminatu)zapiecia zamka
przodu
Wykonanie rynienki(w zatozy¢ rynienke na 1 cm i przestebnowac
przypadku produkcji kurtki z na goérze i dole trzykrotnym przeszyciem wstecznym
34 . 6.02.01/301 . . .
laminatu) poczawszy od linii szwu stebnowego plisy, dtugosé
w plisie spodniej przeszycia 1,2 cm
Zatozenie zatrzaskow . .
35 . C - wg szablonéw pomocniczych
w plisach zapiecia gtéwnego
Doszycie tasm zamka
btyskawicznego do plis 2.42.04/301.301 wg sz.abl.onu pomocruczego, z |.:)oc.Hozen|em
36 doszywanych do przodu w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
. . +6.02.03/301 P .
i wykonanie szwu szerokos$¢ szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Pofaczenie oblozenia przodu z szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
37 plisami doszywanymi do 6.05.01/301.301 . L
od krawedzi
przodu
Podszewka
38 .Zamocovyfamle W|esz.aka. 2.02.11/301 wg szablonlu p'omocr?lczego, pgsrodku stqjkl
i wszywki informacyjne;j zamocowac wieszak i wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
39 barkowych, wszycia rekawow, 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
bocznych
i tokciowych
Montaz elementéw
Naszycie prostokata .
X . bl 2 tokat
40 z tasmy samosczepne;j 1.02.01/301 WEg szablonu pomocniczego, prostokq

na lewy przéd kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie
Lp. R j ji s s W iai i
p odzaj operacji szwu i éciegu ymagania i uwagi
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
szew przetozy¢ na tyti przestebnowac po tyle,
42 | Wykonanie szwéw barkowych 2.02.03/301.301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
od krawedzi
Wszycie rekawow szew przetozyé¢ na tyti przod, przestebnowad
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szerokos¢ szwu stebnowego 0,2
stebnowego cm od krawedzi
I . torve
i ok v Ve e e
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 . atyl sze ywy Y
i rekawie spodnim, szerokos¢ szwu stebnowego 0,2
stebnowego .
cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow
45 tasmy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwing¢ doét kurtki i przestebnowaé przez tasme
elastyczng trzy razy, odlegtos¢ miedzy szwami
46 Wykonczenie dotu kurtki 7.15.04/301.301.301 | stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy elastycznej
wykonaé dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
Doszycie podszewki .
2.02. 1
47 do dotu kurtki 02.08/30 wg szablonu pomocniczego
Zesaveie podszewki szew przefozyé¢ na obtozenie i wykonac szew
48 y . P . . 5.31.04/301.301 stebnowypo obtozeniu, szerokos¢ szwu stebnowego
z obtozeniami przoddéw .
0,2 cm od krawedzi
. . wg szablonu pomocniczego, podtozyé zapinki
49 Doszycie podsze,wkl 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrdcié
do dotu rekawdw
na prawa strone
50 Potaczenie stojki wierzchniej z 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
podszewkg
Podklejenie szwéw tasmg podklejanie szwéw mogacych powodowac
uszczelniajgca(tylko w przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
51 .. . - ., . o
przypadku produkcji kurtki z przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajacej
laminatu) z technologii wykonania wyrobu.
Przeprowadzenie testu i . e,
. ; wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
uszczelnianych szwow(tylko . o . .
52 .. . - wykonania podklejania szwéw zgodnie
w przypadku produkcji kurtki L . .
. z zaleceniami producenta materiatu zasadniczego.
z laminatu)
53 Weiagniecie sznurka - zatozenie stoperdowi korncowek sznurka
elastycznego do kaptura
54 Operacje koficowe i obcinanie koncowek nici, $ladéw kredy, prasowanie

koncowe i kontrola jakosci

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie
5.1 Rozmieszczenie cech
Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujace dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy,
oznaczenie wielkosSci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu
konserwacji, wykonana w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce
w szwie tgczgcym podszewke ze stdjka, posrodku szyjki tytu;
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Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujacy uktad

W X Il & @

Przykfad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielkosé

Data produkciji: maj 2020 r.
Sposéb konserwaciji:

W X M =2 @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym
o wymiarach 6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu
ocieplajacego 20,0 cm od dolnej krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce
umieszczonej obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego
regulujgcego obwadd kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielko$¢ wyrobu;
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jako$é wyrobu;

znaki kontroli jakosci;

numer pakujgcego;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012;

miesigc, rok produkcji wyrobu.

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata,

gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym goéornym rogu worka foliowego
zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

wielko$¢é wyrobu;

jakos¢ wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujacego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata,
gwarancja

- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gdérnym rogu
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia
uszlachetniajgcego wyrob;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielkos¢ wyrobow;

jakos¢ wyrobow;

miesigc, rok produkcji wyrobdw;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji(normatywny okres uzywalnosci — 3 lata,
gwarancja

- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skitadanie
Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewing¢ do tytu i ztozyc
poprzecznie na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ztozong kurtke wtozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamknaé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki wtozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobdéw. Pudto oklei¢
tasma, na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 - Kurtka - przod
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 6 - Kaptur przod i tyt
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7. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich
wyrobow witdkienniczych. Wyznaczanie wymiardw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
K- Obwdd klatki piersiowej
Ea © ;té . (zakres)
lp. | 8 5 Nazwa wymiaru
S 2 Wozrost
c = (zakres)
Tyt
1 1a Dtugosé tytu
2 1b Szeroko$¢ na wysokosci barkéw
3 1c Dtugosé szwu barkowego
Przéd
4 2a Dtugos¢ przodu
5 2b Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dtugos¢ zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2¢ Odlegtosé gérnych krawedzi prostokgtow z tasmy samosczepnej od styku szwdéw barkowego
i wszvcia stoiki
Rekaw
9 3a Dtugos¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szerokos¢ u dotu mierzona przy sciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c Szerokosé pod pacha
Kaptur
13 4a Wysokosé mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka btyskawicznego
14 4b Szerokosé mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gérze
15 4c Dtugos¢ zamka btyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a Szerokosé pod pacha
17 5b Szerokos¢ na linii dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokos¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6c Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stéjka
22 7a Dtugos¢ u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 6(cigg dalszy)

Wymiar
© S 106
g 8 (102 -110)
Lp. g g Dopuszczalne odchylenie +
g c
52 a1
Tyt
1 la 83 1,5
2 1b 57,4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 1,5
5 2b 28 0,5
6 - 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 1,5
18 - 66,4 1,5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6¢ 28,0 0,5
Stéjka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

Oznaczenie
wg rysunkow

Dopuszczalne
odchylenie

Lp. Wyszczegoblnienie Wymiar
1 - |Dtugos¢ wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokos$¢ wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwiniecia dotu do linii doszycia podszewki 4,0
0,2
4 2d |Szerokos¢ plis zapiecia przodu 8,5
5 _ |Dtugosc listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory krawedzi prawego przodu (na linii 105 03
SZWU wszycia) ’ !
Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u géry krawedzi przodu
6 2e - . 33
(prostopadle do linii wszycia) 0.2
7 of Odlegtosé naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu doszycia 55 !
plisy przodu lewego i prawego ’
8 2g |Dtugosc patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 0,5
9 2h |Szeroko$¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 5,5
Dtugos¢ przedtuzacza uchwytdéw koricowek suwakow zamkdw btyskawicznych 0,2
10 - . . . . 5,0
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
11 - |Szerokos¢ przedtuzaczy uchwytéw korncédwek suwakdw 0,6
12 2 Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej 35
do umieszczenia oznaki stopnia ’
13 2i Szerokos$¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 70
7 |do umieszczenia oznaki stopnia !
Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej
14 2k . . A ) o L 10,0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szerokos¢ prostokata z tasmy samosczepnej stuzgcej
15 2l . . S . . N 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 - |Odlegtos¢ krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy wierzchniej 1,4 02
Odlegtos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 2t |i spodnie;j: krawedzi gornej 1,7
krawedzi dolnej 1,3
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekcyjnego od gornej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 8,0
164 + 172 8,5
18| 2m 176+ 184 9,0
188 + 196 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiesci¢ réwnomiernie
19 2n |Szerokos¢ ,rynienki” w plisie spodniej(tylko w przypadku produkcji kurtki z laminatu) 1,0
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Oznaczenie
wg rysunkow

Dopuszczalne
odchylenie

Lp. Wyszczegdlnienie Wymiar
20 20 |Szerokos¢ plis doszywanych do przodéw 3,0 02
21 - |Szeroko$¢ obtozen przodéw 4,0 ’
29 _ |Dtugos¢ prostokata z taSmy samosczepnej naszytego na patke regulacji obwodu dotu 55 02
rekawa ’ !
23 _ |Odlegtos¢ od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia prostokataz 15 02
tasmy samosczepne;j ! !
24 - |Dtugos$¢ patki dotu rekawa 10,0 0,2
Dtugosé prostokata z petelkowej taSmy samosczepnej naszytego w dole rekawa
25 - |(naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie prostokatéw winny sie 14,0
pokrywac przy luznej patce)
26 3e |Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 5,0
27 4d |Dtugosé patki regulacji kaptura 10,0 0.2
28 4e |Szeroko$¢ patki regulacji kaptura 3,5
Dtugos$é prostokata z taSmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci kaptura
29 - |(naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatéw winny sie pokrywac przy luznej 12,0
patce)
30 - |Szerokosé tunelu w kapturze na srodku 2,5
Szerokos$¢ tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura przechodzi po
31 af : 1,5
tuku w kierunku boku)
32 4g |Szerokos$¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysokos¢ zapiecia kaptura oraz odcinkdw tasmy samosczepnej naszytej
na zapiecia dla wzrostu 160| 12,5
164 +172| 13,0
33 4h 176 +184| 13,5
188 + 196/ 14,0
(krawedz odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej) 0,2
34 4i |Odlegtos¢ krawedzi oczka od krawedzi gornej w kapturze 1,2
35 4j |Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8
36 2k Odlegtos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej zapiecia 25
kaptura !
37 i Dtugos¢ sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
z koncéwka sznurka w kapturze !
Dtugosc¢ trzech prostokatow tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,
38 4/ |(naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, srodkowy prostokat 3,0
naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od korncow zamka btyskawicznego)
Szerokos¢ plisy do dopiecia kaptura, (dtugos¢ trzech prostokgtow tasmy samosczepnej
- |naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stéjce spodniej 2,2
i srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dtugos¢ imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160 8,5
= 0,2
39 2 164 + 172 9,0
176 + 184 9,5
188 + 196/ 10,0
40 7b |Szerokos¢ stéjki 10,0
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Zatacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika s3 wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu,
wykonanego z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej,
zlaminowanej z poliestrowg tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikac;ji
technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub
innych wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 —
II'klasa.

Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa moga by¢
wyniki badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spefniajgcym wymagania normy PN-EN
ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogdlne

Jednostk Wartos¢
Lp. Nazwa parametru € n.os 2 artosc Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
) Zawartos$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie ma/kg 75 PN-EN 1S014184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenistwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktow I1).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego

laminatu

jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

specjalnego w kolorze

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Skfad surowcowy przedz osnowy o PN-P-01703:1996
11 i watku % 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345 + 18
PN-EN 1049-2:2
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16 049-2:2000
1.4 | Rodzaj wykoriczenia tkaniny barW|en|e,.apretura hydrofobowa specyfikacji technicznej
i oleofobowa producenta
2 Membrana paroprzepuszczalna
dwusktadnikowana specyfikacji technicznej
2.1 | Skfad surowcowy bazie PTFE producenta
2.2 | Masa powierzchniowa membrany, g/m? 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50+0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 £ 12
g/m?
3.3 | Masa powierzchniowa 165 £ 10 PN-1SO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1 tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy

A.3.
Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe
L Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
. kierunek
. Z'\fa\':v?nlzlna sita wzdtuzny N 950 PN-EN ISO
ywajaea, | kierunek 13934-1:2002
nie mniej niz: N 950
poprzeczny
kierunek N 40 PN-EN ISO
) Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
- — ki K
Zrc‘:'arr;i":ym'arow W'Zedr;”; % 3 PN-EN IS0 5077:2011
3 \F:thm eraturze 60°C kierunelzl PN-EN 150 6330:2012
{ temmperaty ’ % 3 procedura 6N
nie wiecej niz: poprzeczny
4 Przepu's,ze§!nosc pary wodnej, g/dm? h 17 PBW- 3
nie mniej niz:
5 | Oporprzenikania pary wodnej Ret, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
g | Preepuszczalnost powietrza, mm/s 20 PN-EN SO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
711 nie mniej niz: cm 1000 PN-ISO 811:1997
_ . . PN-EN 1SO 6330:2012
79 p.rzed i po 5“pran|ach chemicznych, om 1000 procedura 6N
nie mnie) niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
73 | nie mniej niz: om 1000 PN-EN 343:2008
p.5.1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 Trwatos¢ potaczenia warstw laminatu materiatu w zakresie wiekszym po badaniach
od 5 mm wodoszczelnosci
. L . PN-EN ISO
9 Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 14419:2010
10 Odpornos¢ na zwilzanie powierzchniowe, stopier 5 PN-EN 24920
nie mniej niz: P PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | $wiatto /Xenotest/ Zg';';:; stopiert 5 PN-EN 1SO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie 4
11.2 | Woda bieli bawetny stopien PN-EN 1SO 105-E01:2010
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
113 Pranie zabrudzenie stopiefi 4 PN-EN 1SO 105-C06:2010
"~ | wtemperaturze 60°C bieli bawetny P metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
o . zabrudzenie o
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny - stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
bieli bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
11.5 | Prasowanie na wilgotno y - stopien PN-EN I1SO 105-X11:2000
zabrudzenie 4
bieli bawetny
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

L Wyszczegodlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
11.6 | Tarcie suche kjiaetl)ir;:\fveer;f 4
W1 stopien PN-EN 1SO 105-X12:2005
. zabrudzenie
11.7 | Tarcie mokre e 4
bieli bawetny
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Zatacznik B
(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowg

1. Przedmiot dokumentacji
Przedmiotem niniejszego zatgcznika s3 wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej
tkaniny barwionej na kolor jasnozielony o wtasciwosciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogdlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkédw pomocniczych
lub innych wariantéw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci
wykonania wyrobu z wymaganiami okre$lonymi w niniejszym Zatgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wpymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1
(badania wg PN-EN 1SO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia
pomiarowego —d/0 lub d/8).
Tablica B.1

Wartosci CIELab (Dgs/10°)

Dopuszczalne
P
Barwa L* a* b* wartosci AE*,,

Jednostka CIELab

Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
L Wyszczegoblnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P ¥ g miary ymag i metoda badania wg
Szerokos¢ tkaniny m 1,50+0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 200 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe
Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono
w tablicy B.3.
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Tablica B.3

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
p- ¥ g miary ymag i metoda badania wg
ki k
. erune N 600
1 Maksymalna sifa, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
kierunek N 25 PN-EN ISO
) Sita rozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiaréw kierunek % 5
3 po pierwszym praniu wzdtuzny ?
temperaturze 60°C,nie ki k
m ce'pniz- urz ! O'errzue”;n % 2 PN-EN ISO 5077:2011 PN-
L poprzeczny EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiaréw kierunek
. . . % 3 procedura 6N
po pigtym praniu wzdtuzny
4 o, -
w temperaturze 60°C,nie kierunek % 3
wiecej niz: poprzeczny °
Odporr?osc,r,wa deszcz, w stanie nowym 7 PN-P-04629:1991
5 nasigkliwos¢, %
L . . wg. p.2.5.1
nie wiecej niz: po pigtym praniu 8
Od S¢nad . i
pornose na ceszcz wstanienowym | - 7,0 PN-P-04629:1991
6 przepuszczalnos$é wody, cm?/dm
L . . wg. p.2.5.1
nie wiecej niz: po pigtym praniu 8,0
Odpornos¢ na scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-2:2017-
/ (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) cykl 20000 02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
Swiatto PN-EN ISO
8.1 i b topien 4
/Xenotest/ zmiana barwy stopien 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy . 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
8.2 | w temperaturze stopien metoda C1S
60°C zabrudzenie bieli bawetny 3-4
zmiana barwy 4
g3 | POt kwasny zabrudzenie bieli bawetny |  stopier 3.4 PN-EN ISO 105-E04:2013
i alkaliczny
zabrudzenie bieli bawetny 4
zmiana barwy
. po prasowaniu 4
prasowanie . . ., PN-EN ISO
8.4 na wilgotno /po aklimatyzowaniu 4h stopien 105-X11:2000
zabrudzenie bieli bawetny 5
8.5 | tarcie suche zabrudzenie bieli bawetny stopier 3-4 PN-EN 1SO
8.6 | tarcie mokre zabrudzenie bieli bawetny 2-3 105-X12:2016-08

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin
Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowa¢ wedtug Wspdlnego Stownika Zamoéwien —

CPV kodem — tkaninydrelichowe — 19212200-7.

Oznaczenie tkaniny powinno zawierac co najmnie;j:
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— nazwe i adres Wykonawcy;

— numer i nazwe artykutu;

— symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego;

— numer oraz ilos¢ metréw biezacych danej sztuki;

— jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;

— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

— miesigc i rok produkgcji;

—  kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujgce nastepujgcy
uktad znakdw:

WX OO0

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane w sposéb trwaty na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci
Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport
Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien
by¢ zgodny z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica C.1-Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

Wyszczegdlnienie

Typ, rodzaj charakterystyka materiatu

Oznaczenie
i wymagania wg

Zastosowanie materiatu

Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania szwéw w
laminacje dwuwarstwowym

postanowien WDTT

Sktad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubos¢ warstwy kleju

150 pm + 15%

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22mm=E1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegdlnienie

Lp.

Przyktadowa fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

Wymagania
i oznaczenia wg

Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
-- szerokosci wg tablicy 1

Haczykowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

Tasma elastyczna w kolorze jasnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy:
- osnowa | i watek - PES 100%,
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta
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zamek btyskawiczny z tworzywa sztucznego,
Srednioczastkowy, rozdzielny, z uchwytem
suwaka przektadalnym, w kolorze
jasnozielonym

specyfikacja
techniczna
producenta

Sznurek elastyczny w kolorze jasnozielonym,
zalecana Srednica 3mm.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,
- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta
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Tablica C.2( cigg dalszy )

Wyszczegdlnienie

Lp Wymagania
' . Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Przykt f f k . :
rzyktadowa fotografia dodatku i rodzaju dodatku
i3 specyfikacja
Mosiezne oczko oksydowane .

° o $rednicy wewnetrznej 5 mm techniczna

Y ¢ ) producenta

Jednosprezynkowy stoper z tworzywa specyfikacja

’ brezy y p . w techniczna
sztucznego w kolorze jasnozielonym

producenta

Tworzywowa koricowka sznurka specyf!kaCJa

8 : . techniczna
elastycznego w kolorze jasnozielonym

producenta
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